
  

 

บทที่ 4 

ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

 

             ในการวจิยัเร่ืองการพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารเกษตรกร

ผูป้ระกอบการแปรรูปหน่อไม ้บา้นใหม่ศรีสุวรรณ  ตาํบลคลองนํ้าไหล  อาํเภอคลองลาน      

จงัหวดักาํแพงเพชร ผูว้ิจยัไดจ้าํแนกผลการวเิคราะห์ขอ้มูลออกเป็น 5 ตอน ดงัน้ี 

                ตอนที่ 1 ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลความตอ้งการคุณลกัษณะของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม ้              

เพือ่การถนอมอาหาร 

                ตอนที่ 2  ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

                 ตอนที่ 3  ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลประสิทธิภาพของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 ตอนที่ 4 ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้

เพือ่การถนอมอาหาร 

               ตอนที่ 5  ผลการวิเคราะห์ขอ้มูลความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการแปรรูปหน่อไม้

ที่มีต่อการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 

ตอนที ่1 ผลการวเิคราะห์ข้อมูลความต้องการคุณลกัษณะของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพือ่การถนอม  

                     อาหาร 
 

ตารางที่ 7 แสดงจาํนวนร้อยละของสถานภาพของผูต้อบแบบสอบถามความตอ้งการคุณลกัษณะ  

 ของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 

ข้อที่ สถานภาพ จํานวน ร้อยละ 

1 เพศ 

 

ชาย 4 33.33 

หญิง   8 66.67 
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ตารางที่ 7 (ต่อ) 

 

ข้อที่ สถานภาพ จํานวน ร้อยละ 

2 อาย ุ ตํ่ากวา่ 30 ปี 0 0 

31-40 ปี 6 50.00 

41-50 ปี 4 33.33 

51 ปีขึ้นไป 2 16.67 

3 การศึกษา ตํ่ากวา่มธัยมศึกษาปีที่ 3 หรือเทียบเท่า 7 58.33 

มธัยมศึกษาปีที่ 3 หรือเทียบเท่าขึ้นไป 5 41.67 

ปริญญาตรี หรือสูงกวา่    0 0 

4 การประกอบอาชีพ เกษตรกร 12 100 

คา้ขาย / ประกอบอาชีพส่วนตวั 0 0 

5 จาํนวนหน่อไมท้ี่ใชใ้น

การแปรรูป ต่อวนั 

ตํ่ากวา่  10 กิโลกรัม 0 0 

10 กิโลกรัมขึ้นไป 12 100 

6 จาํนวนแรงงานที่ใชใ้น

การแปรรูปหน่อไมต่้อวนั 

1 คน 0 0 

2  คนขึ้นไป 12 100 

7 ปัจจุบนัแปรรูปหน่อไม้

ดว้ยวธีิใด 

ใชแ้รงงานคน 12 100 

ใชเ้คร่ืองจกัร 0 0 

8 ท่านมีความตอ้งการ

เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้

เพยีงใด 

มากที่สุด 7 58.33 

มาก 5 41.67 

ปานกลาง 0 0 

นอ้ย 0 0 

นอ้ยที่สุด 0 0 

  

 จากตารางที่ 7 พบวา่ผูต้อบแบบสอบถามจาํแนกเป็นเพศชาย จาํนวน 4 คน คิดเป็นร้อยละ 

33.33 เพศหญิง 8 คน  คิดเป็นร้อยละ 66.67  ดา้นอายผุูต้อบแบบสอบถามช่วงอายรุะหวา่ง 31-40 ปี จาํนวน 

6 คน คิดเป็นร้อยละ 50.00 ช่วงอายรุะหวา่ง 41-50 ปี จาํนวน 4 คน คิดเป็นร้อยละ 33.33 ช่วงอาย ุ51 ปี     

ขึ้นไป จาํนวน 2 คน คิดเป็นร้อยละ 16.67 การศึกษาตํ่ากวา่มธัยมศึกษาปีท่ี 3 หรือเทียบเท่า จาํนวน 7 คน 

คิดเป็นร้อยละ 58.33 มธัยมศึกษาปีที่ 3 หรือเทียบเท่าขึ้นไป จาํนวน 5 คน คิดเป็นร้อยละ 41.67               
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การประกอบอาชีพเกษตรกร จาํนวน 12 คน คิดเป็นร้อยละ 100.00 จาํนวนหน่อไมท้ี่ใชใ้นการแปรรูป

หน่อไม ้ต่อวนั 10 กิโลกรัมขึ้นไป จาํนวน 12 คน คิดเป็นร้อยละ 100.00 จาํนวนแรงงานท่ีใชใ้น             

การแปรรูปหน่อไม ้ต่อวนั 2 คนขึ้นไป จาํนวน 12 คน คิดเป็นร้อยละ 100.00 ปัจจุบนัแปรรูปหน่อไม ้ 

ดว้ยวธีิใด ใชแ้รงงานคน จาํนวน 12 คน คิดเป็นร้อยละ 100.00 ท่านมีความตอ้งการเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้

เพยีงใด มากที่สุด จาํนวน 7 คน คิดเป็นร้อยละ 58.33 มาก จาํนวน 5 คน คิดเป็นร้อยละ 41.67 

 

 ตารางที่ 8 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานความตอ้งการคุณลกัษณะของเคร่ืองแปรรูป

  หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร  โดยภาพรวม 

 

ที่ 
ความต้องการคุณลักษณะของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้ 

เพื่อการถนอมอาหาร โดยภาพรวม 
μ σ 

ระดับ 

ความต้องการ 

1. ดา้นกายภาพของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 4.43 0.51 มาก 

2. ดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชป้ระกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

4.45 0.47 
มาก 

3. ดา้นประสิทธิภาพการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การ

ถนอมอาหาร 

4.52 0.49 
มากที่สุด 

รวม 4.47 0.49 มาก 

  

 จากตารางที่ 8 พบวา่ ความตอ้งการคุณลกัษณะของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอม

อาหาร โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก  มีค่าเฉล่ียรวม (μ = 4.47) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานรวม          

(σ = 0.49) เม่ือพจิารณาเป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ดา้นประสิทธิภาพการใช้

งานของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.52) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน       

(σ = 0.49) รองลงมา ไดแ้ก่ ดา้นคุณสมบติัของวสัดุท่ีใชป้ระกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้

เพือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.45) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.47) และดา้นกายภาพ

ของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.43) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน       

(σ = 0.51)  
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ตารางที่ 9 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความตอ้งการคุณลกัษณะดา้นกายภาพของ

 เคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 

ที่ 
ความต้องการคุณลักษณะด้านกายภาพของเคร่ืองแปรรูป

หน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความต้องการ 

1. มีความแข็งแรง ทนทาน  4.58 0.51 มากที่สุด 

2. มีขนาดที่เหมาะสมกบัการใชง้าน  4.67 0.49 มากที่สุด 

3. มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขณะใชง้าน 4.08 0.51 มาก 

4. รูปแบบที่สวยงาม ทนัสมยั 4.33 0.49 มาก 

5. โครงสร้างประกอบและติดตั้งง่าย 4.50 0.52 มาก 

รวม 4.43 0.51 มาก 

  

 จากตารางที่ 9 พบวา่ ความตอ้งการคุณลกัษณะดา้นกายภาพของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม ้ 

เพือ่การถนอมอาหาร โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.43) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

(σ = 0.51) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ มีขนาดที่เหมาะสมกบัการใช้

งาน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) รองลงมา ไดแ้ก่ มีความแข็งแรง 

ทนทาน ต่อการใชง้าน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) มีโครงสร้าง

ประกอบและติดตั้งง่าย มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.50) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.52) รูปแบบที่สวยงาม 

ทนัสมยั มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.33) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) และมีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย

ขณะใชง้าน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.08) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) 
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ตารางที่ 10 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความตอ้งการคุณลกัษณะดา้นคุณสมบติัของ

  วสัดุที่ใชป้ระกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร  

 

ที่ 
ด้านคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ประกอบโครงสร้าง 

เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความต้องการ 

1. ใชว้สัดุ อุปกรณ์ และการผลิตที่ไม่ก่อใหเ้กิดมลพษิ 4.58 0.51 มากที่สุด 

2. ราคาประหยดั  หาไดง่้าย 4.75 0.45 มากที่สุด 

3. มีความปลอดภยัขณะใชง้าน 4.17 0.39 มาก 

4. สะดวกในการซ่อมแซม บาํรุงรักษา  4.50 0.52 มาก 

5. มีความแขง็แรง ทนทาน 4.25 0.45 มาก 

ค่าเฉลี่ยรวม 4.45 0.47 มาก 

  

 จากตารางที่ 10 พบวา่ ความตอ้งการคุณลกัษณะดา้นคุณสมบติัของวสัดุท่ีใชป้ระกอบ

โครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก มีค่าเฉล่ีย          

(μ = 4.45) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.47) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด 

ไดแ้ก่ ราคาประหยดั หาไดง่้าย มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.75) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.45) รองลงมา 

ไดแ้ก่ ใชว้สัดุ อุปกรณ์ และการผลิตที่ไม่ก่อใหเ้กิดมลพษิ มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน (σ = 0.51) สะดวกในการซ่อมแซม บาํรุงรักษา มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.50) ส่วนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน (σ = 0.52) มีความแขง็แรง ทนทาน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.25) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน         

(σ = 0.45) และมีความปลอดภยัขณะใชง้าน เป็นอนัดบัสุดทา้ย มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.17)                 

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.39)  
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ตารางที่ 11 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความตอ้งการคุณลกัษณะดา้นประสิทธิภาพ

   การใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร  

 

ที่ 
ด้านประสิทธิภาพการใช้งานของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้ 

เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความต้องการ 

1. ใชง้านง่าย  ไม่ยุง่ยาก ซับซ้อน 4.58 0.51 มากที่สุด 

2. สามารถใชง้านไดอ้ยา่งต่อเน่ือง 4.25 0.45 มาก 

3. สามารถแปรรูปหน่อไมแ้ทนแรงงานคนได ้ 4.67 0.49 มากที่สุด 

4. มีขนาดเหมาะสมกบัการใชง้าน เคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก 4.42 0.51 มาก 

5. มีอตัราการแปรรูปหน่อไมท้ี่เหมาะสมกบัขนาดของเคร่ือง 4.67 0.49 มากที่สุด 

รวม 4.52 0.49      มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 11 พบวา่ ความตอ้งการคุณลกัษณะดา้นประสิทธิภาพการใชง้านของ        

เคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.52)      

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดเท่ากนั 2 ขอ้ 

ไดแ้ก่ สามารถแปรรูปหน่อไมแ้ทนแรงงานคนได ้และมีอตัราการแปรรูปหน่อไมท่ี้เหมาะสมกบั

ขนาดของเคร่ือง มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) รองลงมาตามลาํดบั

ไดแ้ก่ ใชง้านง่าย ไม่ยุง่ยาก ซับซ้อนมีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51)       

มีขนาดเหมาะสมกบัการใชง้าน เคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.42) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

(σ = 0.51) และสามารถใชง้านไดอ้ยา่งต่อเน่ือง มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.25) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน      

(σ = 0.45)  
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ตอนที่ 2  ผลการวเิคราะห์ข้อมูลคุณลกัษณะทีเ่หมาะสมต่อการใช้งานของเคร่ืองแปรรูป

 หน่อไม้เพือ่การถนอมอาหาร 

ตารางที่ 12  แสดงจาํนวนร้อยละของสถานภาพผูต้อบแบบสอบถามคุณลกัษณะที่เหมาะสมต่อ 

                    การใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 

ข้อที่ รายการ จํานวน ร้อยละ 

1 เพศ 

 

ชาย 5 100 

หญิง   0 0 

2 อาย ุ ตํ่ากวา่ 30 ปี 0 0 

31-40 ปี 1 20.00 

41-50 ปี 1 20.00 

51 ปีขึ้นไป 3 60.00 

3 การศึกษา ตํ่ากวา่มธัยมศึกษาปีที่ 3 หรือเทียบเท่า 1 20.00 

มธัยมศึกษาปีที่ 3 หรือเทียบเท่าขึ้นไป 0 0 

ปริญญาตรี  0 0 

สูงกวา่ปริญญาตรี    4 80.00 

4 ประสบการณ์ในการ

ทาํงานที่เก่ียวขอ้งกบั

เคร่ืองจกัรกล 

ตํ่ากวา่ 5 ปี 0 0 

5 ปีขึ้นไป 5 100 

  

 จากตารางที่ 12  พบว่า ผูต้อบแบบสอบถามจาํนวน 5 คน จาํแนกเป็นเพศชาย จาํนวน 5 คน 

คิดเป็นร้อยละ 100.00 ดา้นอายผุูต้อบแบบสอบถามช่วงอายรุะหวา่ง 31-40 ปี จาํนวน 1 คน  คิดเป็น  

ร้อยละ 20.00 ช่วงอายรุะหวา่ง 41-50 ปี จาํนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20.00 ช่วงอาย ุ51 ปีขึ้นไป 

จาํนวน 3 คน คิดเป็นร้อยละ 60.00 ดา้นการศึกษาของผูต้อบแบบสอบถาม ตํ่ากวา่มธัยมศึกษาปีที่ 3 

หรือเทียบเท่า จาํนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20.00 สูงกวา่ปริญญาตรี จาํนวน 4 คน คิดเป็นร้อยละ 

80.00 ดา้นประสบการณ์ในการทาํงานที่เกี่ยวขอ้งกบัเคร่ืองกล 5 ปี  ขึ้นไป จาํนวน 5 คน  คิดเป็น               

ร้อยละ 100.00 
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ตารางที่ 13  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ความตอ้งการคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบั 

                  การใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร โดยภาพรวม 

 

ที่ 
คุณลักษณะที่เหมาะสมกับการใช้งานของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้

เพื่อการถนอมอาหาร โดยภาพรวม 
μ σ 

ระดับ 

ความเหมาะสม 

1. ดา้นรูปแบบของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 4.48 0.51 มาก 

2. ดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชใ้นการประกอบโครงสร้างเคร่ือง

แปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 4.35 0.47 มาก 

3. ดา้นประสิทธิภาพการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่ 

การถนอมอาหาร 4.52 0.44 มากที่สุด 

รวม 4.45 0.47 มาก 

  

 จากตารางที่ 13 พบวา่ ค่าเฉล่ีย ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของคุณลกัษณะท่ีเหมาะสมต่อ 

การใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก มีค่าเฉล่ีย 

(μ = 4.45) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.47) เม่ือพจิารณาเป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นท่ีมีค่าเฉล่ีย

สูงสุด ไดแ้ก่ ดา้นประสิทธิภาพการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย 

(μ = 4.52) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.44) รองลงมาไดแ้ก่ ดา้นรูปแบบของเคร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.48) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51)              

และดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชใ้นการประกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอม

อาหาร  มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.35) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.47)  
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ตารางที่ 14  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานคุณลกัษณะที่เหมาะสมต่อการใชง้าน 

    ดา้นรูปแบบของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร  

 

ที่ 
คุณลักษณะที่เหมาะสมต่อการใช้งานด้านรูปแบบของ

เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความเหมาะสม 

1. มีความแข็งแรง ทนทาน  4.50 0.52 มาก 

2. มีขนาดที่เหมาะสมกบัการใชง้าน  4.67 0.49 มากที่สุด 

3. มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขณะใชง้าน 4.42 0.51 มาก 

4. มีรูปแบบที่สวยงาม ทนัสมยั 4.33 0.49 มาก 

รวม 4.48 0.51 มาก 

  

 จากตารางที่ 14  พบวา่ ค่าเฉล่ีย ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของคุณลกัษณะที่เหมาะสมต่อ

การใชง้านดา้นรูปแบบของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก 

มีค่าเฉล่ียรวม (μ = 4.48)  ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานรวม (σ = 0.51) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ 

ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ มีขนาดที่เหมาะสมกบัการใชง้าน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน (σ = 0.49)  รองลงมาไดแ้ก่  มีความแข็งแรง ทนทาน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.50)               

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.52) มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขณะใชง้าน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.42) 

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) และมีรูปแบบที่สวยงาม ทนัสมยั มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.33)          

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) 
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ตารางที่ 15 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานคุณลกัษณะที่เหมาะสมต่อการใชง้านดา้น

    คุณสมบติัของวสัดุที่ใชใ้นการประกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอม 

    อาหาร  

 

ที่ 
ด้านคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ในการประกอบโครงสร้าง

เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความเหมาะสม 

1. ใชว้สัดุและการผลิตที่ไม่ก่อใหเ้กิดมลพษิ 4.42 0.51 มาก 

2. ราคาประหยดั  หาซ้ือไดง่้าย 4.08 0.29 มาก 

3. มีความปลอดภยัขณะใชง้าน 4.33 0.49 มาก 

4. สะดวกในการซ่อมแซม บาํรุงรักษา 4.50 0.52 มาก 

5. ทนทานต่อการใชง้าน 4.42 0.51 มาก 

รวม 4.35 0.47 มาก 

  

 จากตารางที่ 15 พบวา่ ค่าเฉล่ีย ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของคุณลกัษณะที่เหมาะสมต่อ 

การใชง้านดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชใ้นการประกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่        

การถนอมอาหาร โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.35)  ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน       

(σ  = 0.47)  เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ สะดวกในการซ่อมแซม 

บาํรุงรักษามีค่าเฉล่ีย (μ = 4.50) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.52)  รองลงมาเท่ากนั 2 อนัดบั

ไดแ้ก่  ใชว้สัดุและการผลิตที่ไม่ก่อใหเ้กิดมลพษิ ,ทนทานต่อการใชง้าน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.42)    

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) ลาํดบัต่อมา มีความปลอดภยัขณะใชง้าน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.33) 

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) และราคาประหยดั หาซ้ือไดง่้าย มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.08)          

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.29) 
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ตารางที่ 16  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานคุณลกัษณะที่เหมาะสมต่อการใชง้าน 

    ดา้นประสิทธิภาพการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร  

 

ที่ 
คุณลักษณะที่เหมาะสมต่อการใช้งานด้านประสิทธิภาพ      

การใช้งานของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความเหมาะสม 

1. หน่อไมท้ี่แปรรูปไดมี้ขนาด รูปทรงเหมาะสมต่อ 

การถนอมอาหาร 4.67 0.49 มากที่สุด 

2. ประหยดัพลงังานในการแปรรูป 4.75 0.45 มากที่สุด 

3. ไม่ก่อใหเ้กิดมลพษิต่อส่ิงแวดลอ้ม 4.08 0.29 มาก 

4. แปรรูปหน่อไมไ้ดห้ลายชนิด 4.58 0.51 มากที่สุด 

รวม 4.52 0.44 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 16 พบวา่ ค่าเฉล่ีย ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของคุณลกัษณะที่เหมาะสมต่อ 

การใชง้านดา้นประสิทธิภาพการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร โดยภาพรวม

อยูใ่นระดบัมากที่สุด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.52)  ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ  = 0.44) เม่ือพจิารณาเป็น

รายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่  ประหยดัพลงังานในการแปรรูป มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.75) 

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.45)  รองลงมา ไดแ้ก่  หน่อไมท้ี่แปรรูปไดมี้ขนาด รูปทรงเหมาะสม

ต่อการถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) แปรรูปหน่อไมไ้ด้

หลายชนิด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) และไม่ก่อใหเ้กิดมลพษิต่อ

ส่ิงแวดลอ้ม มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.08) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.29) 
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ตอนที่  3  ผลการวเิคราะห์ประสิทธิภาพของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพือ่การถนอมอาหาร 

ตารางที่ 17 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม ้

                   เพือ่การถนอมอาหารโดยภาพรวม 

 

ที่ 
ประสิทธิภาพของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร

โดยภาพรวม 
μ σ 

ระดับ 

ประสิทธิภาพ 

1. ประสิทธิภาพดา้นระบบขบัเคล่ือนของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้

เพือ่การถนอมอาหาร 4.71 0.38 มากที่สุด 

2. ประสิทธิภาพดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชป้ระกอบโครงสร้าง

เคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 4.58 0.45 มากที่สุด 

3. ประสิทธิภาพดา้นการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การ

ถนอมอาหาร 4.72 0.37 มากที่สุด 

รวม 4.67 0.40 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 17  พบวา่ ประสิทธิภาพของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร                

โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.40) เม่ือพิจารณา

เป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นที่มีค่าเฉล่ีย สูงสุด ไดแ้ก่ ประสิทธิภาพดา้นการใชง้านของเคร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.72) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.37) รองลงมา 

ไดแ้ก่ ประสิทธิภาพดา้นระบบขบัเคล่ือนของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย            

(μ = 4.71) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.38) และประสิทธิภาพดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใช้

ประกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไม ้เพือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน (σ = 0.45) 
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ตารางที่ 18  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพ ดา้นระบบขบัเคล่ือนของ 

    เคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 

ที่ 
ประสิทธิภาพด้านระบบขับเคลื่อนของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้ 

เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ประสิทธิภาพ 

1. มีมอเตอร์ไฟฟ้าเป็นตน้กาํลงัในการแปรรูปหน่อไม ้ 4.58 0.51 มากที่สุด 

2. มีฝาครอบ  ป้องกนัอนัตรายจากใบมีด                                      4.67 0.49 มากที่สุด 

3. มีช่องสาํหรับใส่หน่อไม2้ช่องเพือ่เพิม่ผลผลิตในการแปรรูป

หน่อไม ้                                 5.00 0.00 มากที่สุด 

4. มีสวทิซ์ ปิด- เปิด สะดวกในการใชง้าน 4.58 0.51 มากที่สุด 

รวม 4.71 0.38 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 18  พบว่า ค่าเฉล่ีย ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพของเคร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร ดา้นระบบขบัเคล่ือนของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร

โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.71) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.38) เม่ือ

พจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ มีช่องสาํหรับใส่หน่อไม2้ช่องเพือ่เพิม่ผลผลิต

ในการแปรรูปหน่อไม ้มีค่าเฉล่ีย (μ = 5.00) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.00) รองลงมา          

ไดแ้ก่  มีฝาครอบ ป้องกนัอนัตรายจากใบมีด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน           

(σ = 0.49)  และอนัดบัสุดทา้ยเท่ากนั 2 ขอ้ ไดแ้ก่ มีมอเตอร์ไฟฟ้าเป็นตน้กาํลงัใน 

การแปรรูปหน่อไม ้และมีสวทิซ์ ปิด-เปิด สะดวกในการใชง้าน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58)                 

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51)   
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ตารางที่ 19  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพ ดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใช ้  

    ประกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร  

 

ที่ 
ประสิทธิภาพด้านคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ประกอบโครงสร้าง

เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ประสิทธิภาพ 

1. วสัดุ อุปกรณ์ที่นาํมาสร้างไม่เป็นสนิม  4.83 0.39 มากที่สุด 

2. วสัดุ อุปกรณ์ที่นาํมาสร้างไม่เป็นอนัตรายในการบริโภค 4.83 0.39 มากที่สุด 

3. วสัดุและอุปกรณ์มีจาํหน่ายทัว่ไป 4.25 0.45 มาก 

4. วสัดุ อุปกรณ์ที่นาํมาใช ้ ราคาถูก 4.42 0.51 มาก 

5. วสัดุ อุปกรณ์ที่นาํมาใช ้ มีความแขง็แรง ทนทาน  4.58 0.51 มากที่สุด 

รวม 4.58 0.45 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 19 พบวา่ ค่าเฉล่ีย ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพของเคร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชป้ระกอบโครงสร้างเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้

เพือ่การถนอมอาหารโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

(σ = 0.45) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดเท่ากนั 2 อนัดบั ไดแ้ก่  วสัดุ อุปกรณ์

ที่นาํมาสร้างไม่เป็นสนิมและวสัดุ อุปกรณ์ท่ีนาํมาสร้างไม่เป็นอนัตรายในการบริโภค มีค่าเฉล่ีย           

(μ = 4.83 ) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.39) รองลงมาไดแ้ก่ วสัดุ อุปกรณ์ที่นาํมาใชมี้ความ

แขง็แรง ทนทานมีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) วสัดุ อุปกรณ์ที่นาํมาใช ้ 

ราคาถูก มีค่าเฉล่ีย (μ =  4.42) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) และวสัดุและอุปกรณ์  มีจาํหน่าย

ทัว่ไป ค่าเฉล่ีย (μ = 4.25) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.45) 
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ตารางที่ 20 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพดา้นการใชง้านของ 

   เคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 

ที่ 
ประสิทธิภาพด้านการใช้งานของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้ 

เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ประสิทธิภาพ 

1. แปรรูปหน่อไมไ้ดร้วดเร็ว  ลดเวลาในการทาํงาน 5.00 0.00 มากที่สุด 

2. สามารถใชง้านแทนแรงงานคนได ้ 4.92 0.29 มากที่สุด 

3. สามารถแปรรูปหน่อไมไ้ดอ้ยา่งต่อเน่ือง 4.58 0.51 มากที่สุด 

4. เคล่ือนยา้ยสะดวก  ไม่เสียเวลาในการติดตั้ง 4.58 0.51 มากที่สุด 

5. ใชง้านไดง่้าย ไม่ยุง่ยากซบัซอ้น 4.50 0.52 มาก 

รวม 4.72 0.37 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 20 พบวา่ ประสิทธิภาพดา้นการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่        

การถนอมอาหาร โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.72) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน     

(σ = 0.37) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ แปรรูปหน่อไมไ้ดร้วดเร็ว       

ลดเวลาในการทาํงานมีค่าเฉล่ีย (μ = 5.00) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.00) รองลงมา ไดแ้ก่ 

สามารถใชง้านแทนแรงงานคนได ้มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.92) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.29)  

สามารถแปรรูปหน่อไมไ้ดอ้ยา่งต่อเน่ืองและเคล่ือนยา้ยสะดวก ไม่เสียเวลาในการติดตั้งมีค่าเฉล่ีย 

(μ = 4.58) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) อนัดบัสุดทา้ยใชง้านไดง่้าย ไม่ยุง่ยากซบัซอ้น 

มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.50) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.52) 
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ตารางที่ 21 แสดงผลการเปรียบเทียบปริมาณการแปรรูปหน่อไมจ้ากเคร่ืองแปรรูปหน่อไม ้

                   เพือ่การถนอมอาหารที่พฒันากบัเคร่ืองแปรรูปหน่อไมจ้ากเคร่ืองเดิม 

 

คร้ังที่ 
เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้จากเคร่ืองเดิม 

เวลา (นาที) นํ้าหนัก / กก. เวลา (นาที) นํ้าหนัก / กก. 

1 10 13.2 10 5 

2 10 12.8 10 4.7 

3 10 13 10 5.3 

4 10 14.2 10 5.5 

5 10 13.3 10 6 

6 10 14.5 10 5.7 

7 10 13.6 10 5.7 

8 10 14 10 6 

9 10 13.4 10 6 

10 10 14.3 10 5.8 

เฉลี่ย 10 13.63 10 5.57 

  

 จากตารางที่ 21 พบวา่ ประสิทธิภาพดา้นความสามารถในการทาํงานของเคร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร จาํนวน 10 คร้ัง  ใชเ้วลาในการแปรรูปหน่อไมโ้ดยเฉล่ีย  คร้ังละ      

10 นาที ไดห้น่อไมแ้ปรรูปเฉล่ีย 13.63 กิโลกรัม 

 เม่ือนาํมาเปรียบเทียบกบัการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมจ้ากเคร่ืองเดิมในจาํนวน 10 คร้ัง     

ใชเ้วลาเฉล่ีย 10 นาที ไดห้น่อไมแ้ปรรูปเฉล่ีย 5.57 กิโลกรัม  
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ตอนที ่4  ผลการวเิคราะห์ข้อมูลการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้

 เพือ่การถนอมอาหาร     

ตารางที่ 22  แสดงผลการวิเคราะห์ค่าดชันีความสอดคลอ้ง (IOC) ของเน้ือหาสาระในคู่มือการใช้ 

                   เคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 

ข้อ 
เนื้อหาสาระในคู่มอืการใช้เคร่ืองแปรรูป

หน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 

การประเมินความสอดคล้อง

ของผู้เช่ียวชาญคนที่ 
 IOC 

เฉลี่ย 
การแปลผล 

1 2 3 4 5 

 ด้านวัตถุประสงค์  

1 มีความสอดคลอ้งกบัขอบเขตของการวจิยั +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

2 ความชดัเจนของสาํนวนภาษาท่ีเขียน ช่วย

ใหเ้ขา้ใจขอบเขตของการถ่ายทอดไดดี้ +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

 ด้านเนื้อหาสาระ  

3 เรียบเรียงหวัขอ้เน้ือหาสาระไดค้รบถว้น

ตามวตัถุประสงค ์ +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

4 เน้ือหาสาระที่กาํหนด มีความเหมาะสม

กบัทกัษะประสบการณ์ของผูเ้ขา้รับการ

อบรม +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

 ด้านส่ือประกอบการอบรม  

5 คู่มือการพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่

การถนอมอาหารอ่านแลว้เขา้ใจไดง่้าย +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

6 ส่ือที่เป็นของจริง ช่วยใหเ้ขา้ใจไดง้่าย +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

 ด้านกระบวนการอบรม  

7 ลาํดบัขั้นตอนการถ่ายทอดเทคโนโลยทีี่

ชดัเจน นาํไปปฏิบติัไดจ้ริง +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

8 มีกิจกรรมใหผู้เ้ขา้รับการถ่ายทอดได้

ทดลองป้ิงยา่งช่วยใหเ้ขา้ใจยิง่ขึ้น +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้
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ตารางที่ 22  (ต่อ) 

 

ข้อ 
เนื้อหาสาระในคู่มอืการใช้เคร่ืองแปรรูป

หน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 

การประเมินความสอดคล้อง

ของผู้เช่ียวชาญคนที่ 
 IOC 

เฉลี่ย 
การแปลผล 

1 2 3 4 5 

 การวัดผลประเมินผลการอบรม  

9 แบบวดัผลประเมินผลอ่านแลว้เขา้ใจง่าย +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

10 ครอบคลุมวตัถุประสงคท์ุกขอ้ +1 +1 +1 +1 +1 1 ใชไ้ด ้

 

 จากตารางที่ 22 พบวา่ ผูเ้ช่ียวชาญทั้ง 5 ท่านไดป้ระเมินความสอดคลอ้งของเน้ือหาสาระ 

ในคู่มือการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารพร้อมทั้งแนะนาํขอ้ควรแกไ้ขปรับปรุง 

ในบางประเด็นแลว้ จึงไดว้ิเคราะห์ค่าดชันีความสอดคลอ้ง (IOC) ไดค้า่เฉล่ียเท่ากบั 1 ทุกขอ้              

ซ่ึงแปลผลไดว้า่เน้ือหาสาระในคู่มือการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร                    

มีความสอดคลอ้งกนั สามารถนาํไปใชเ้ป็นแนวทางจดัอบรมเพือ่ถ่ายทอดเทคโนโลยไีด ้
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ตารางที่ 23  แสดงผลการวิเคราะห์เปอร์เซ็นตค์วามกา้วหนา้ทางการเรียนรู้ของผูรั้บการถ่ายทอด

    เทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร   

 

คน 
คะแนนก่อนได้รับการอบรม 

(คะแนนเต็ม 10 คะแนน) 

คะแนนหลังได้รับการอบรม 

(คะแนนเต็ม 10 คะแนน) 

รวม

ผลต่าง 

เปอร์เซ็นต์

ความก้าวหน้า 

1 2 9 7 70.00 

2 3 9 6 60.00 

3 2 9 7 70.00 

4 3 9 6 60.00 

5 2 9 7 70.00 

6 2 9 7 70.00 

7 2 9 7 70.00 

8 2 10 8 80.00 

9 3 8 5 50.00 

10 3 10 7 70.00 

11 2 10 8 80.00 

12 3 9 6 60.00 

รวม 29 110 81 810.00 

เฉลี่ย 2.42 9.17 6.75 67.50 

 

              จากตารางที่ 23 พบวา่ ผลการวเิคราะห์เปอร์เซ็นตค์วามกา้วหนา้ทางการเรียนรู้ของผูรั้บ 

การถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร  เท่ากบั 67.50        

ซ่ึงแสดงวา่ผูรั้บการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร        

มีความรู้ ความเขา้ใจ เกิดการเรียนรู้เพิม่มากขึ้นกวา่ก่อนเขา้รับการอบรมในระดบัคอ่นขา้งมาก  
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ตอนที่ 5 ผลการวเิคราะห์ความพงึพอใจของเกษตรกรผู้ประกอบการแปรรูปหน่อไม้ที่มี

 ต่อการใช้งานของเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพือ่การถนอมอาหาร 

ตารางที่ 24 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการ 

    แปรรูปหน่อไมท้ี่มีต่อการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารโดยภาพรวม 

 

ที่ 
ความพึงพอใจของเกษตรกรทีม่ีต่อการใช้งานของเคร่ือง

แปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร โดยภาพรวม 
μ σ 

ระดับ 

ความพึงพอใจ 

1. ความพงึพอใจดา้นคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของ

เคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 4.67 0.39 มากที่สุด 

2. ความพงึพอใจดา้นคู่มือการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การ

ถนอมอาหาร 4.63 0.50 มากที่สุด 

3. ความพงึพอใจดา้นกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยกีาร

พฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 4.58 0.53 มากที่สุด 

ค่าเฉลี่ยรวม 4.63 0.47 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 24 พบวา่ ความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการแปรรูปหน่อไมท้ี่มีตอ่

การใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด              

มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.63) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.47) เม่ือพิจารณาเป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นท่ีมี

ค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ความพงึพอใจดา้นคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.39) รองลงมา 

ไดแ้ก่ ความพงึพอใจดา้นคู่มือการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.63)        

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.50) และความพงึพอใจดา้นกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันา

เคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารมีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.53) 
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ตารางที่ 25  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการ

       แปรรูปหน่อไมด้า้นคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่ 

       การถนอมอาหาร 

 

ที่ 
ความพึงพอใจด้านคุณลักษณะที่เหมาะสมกับการใช้งานของ

เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความพึงพอใจ 

1. แปรรูปหน่อไมไ้ดร้วดเร็ว  ลดเวลาในการทาํงาน 5.00 0.00 มากที่สุด 

2. สามารถใชง้านแทนแรงงานคนได ้ 4.67 0.49 มากที่สุด 

3. สามารถแปรรูปหน่อไมไ้ดอ้ยา่งต่อเน่ือง 4.75 0.45 มากที่สุด 

4. เคล่ือนยา้ยสะดวก  ไม่เสียเวลาในการติดตั้ง 4.58 0.51 มากที่สุด 

5. ใชง้านที่ง่าย ไม่ยุง่ยากซบัซอ้น 4.33 0.49 มาก 

ค่าเฉลี่ยรวม 4.67 0.39 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 25 พบวา่ ความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการแปรรูปหน่อไม ้       

ดา้นคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร โดยภาพรวม

อยูใ่นระดบัมากที่สุด  มีค่าเฉล่ียรวม  (μ = 4.67) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานรวม (σ = 0.39) เม่ือพจิารณา

เป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่  แปรรูปหน่อไมไ้ดร้วดเร็ว มีค่าเฉล่ีย (μ = 5.00)     

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.00) รองลงมา ไดแ้ก่ สามารถแปรรูปหน่อไมไ้ดอ้ยา่งต่อเน่ือง            

มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.75) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.45)  สามารถใชง้านแทนแรงงานคนได ้          

มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) เคล่ือนยา้ยสะดวก ไม่เสียเวลาใน         

การติดตั้ง มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51)  และใชง้านท่ีง่าย ไม่ยุง่ยาก

ซบัซอ้น เป็นอนัดบัสุดทา้ย มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.33) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.49) 
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ตารางที่ 26 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการ

     แปรรูปหน่อไมด้า้นคูมื่อการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 

 

ที่ 
ความพึงพอใจด้านคู่มอืการใช้เคร่ืองแปรรูปหน่อไม้ 

เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความพึงพอใจ 

1. มีองคป์ระกอบที่สาํคญัครบถว้น 4.67 0.49 มากที่สุด 

2. อ่านเขา้ใจง่าย ไม่สบัสน 4.75 0.45 มากที่สุด 

3. มีภาพประกอบทาํใหม้องเห็นหลกัการทาํงานของเคร่ืองชดัเจน 4.58 0.51 มากที่สุด 

4. อธิบายเป็นลาํดบัขั้นตอนต่างๆไดค้รบถว้น 4.50 0.52 มาก 

ค่าเฉลี่ยรวม 4.63 0.50 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 26 พบวา่ ความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการแปรรูปหน่อไม ้      

ดา้นคู่มือการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด             

มีค่าเฉล่ีย    (μ = 4.63) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.50) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่  ขอ้ที่มี

ค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ อ่านเขา้ใจง่าย ไม่สบัสน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.75) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน  (σ = 0.45) 

รองลงมาไดแ้ก่ มีองคป์ระกอบสาํคญัครบถว้น มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน          

(σ = 0.49) มีภาพประกอบทาํใหม้องเห็นหลกัการทาํงานของเคร่ืองชดัเจน มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58)     

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.51) และอธิบายเป็นลาํดบัขั้นตอนต่าง ๆ ไดค้รบถว้นเป็นอนัดบั

สุดทา้ย มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.50) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.52) 
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ตารางที่ 27  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการแปรรูป

   หน่อไมด้า้นกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอม 

   อาหาร 

 

ที่ 
ความพึงพอใจด้านกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลย ี

การพัฒนาเคร่ืองแปรรูปหน่อไม้เพื่อการถนอมอาหาร 
μ σ 

ระดับ 

ความพึงพอใจ 

1. มีการลาํดบัขั้นตอนการถ่ายทอดเทคโนโลยทีี่ชดัเจน 4.67 0.49 มากที่สุด 

2. มีตวัอยา่งเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารให้ผูเ้ขา้

รับการถ่ายทอดเทคโนโลยไีดช้ม                                        4.50 0.52 มาก 

3. มีการสาธิตการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร 4.42 0.67 มาก 

4. มีส่วนร่วมในการทดลองใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การ

ถนอมอาหาร 4.75 0.45 มากที่สุด 

ค่าเฉลี่ยรวม 4.58 0.53 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 27 พบวา่ ความพงึพอใจของเกษตรกรผูป้ระกอบการแปรรูปหน่อไม ้      

ดา้นกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร        

โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.58) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.53)         

เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ มีส่วนร่วมในการทดลองใชเ้คร่ืองแปรรูป

หน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารมีค่าเฉล่ีย (μ = 4.75) ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.45) รองลงมา 

ไดแ้ก่ มีการลาํดบัขั้นตอนการถ่ายทอดเทคโนโลยทีี่ชดัเจนมีค่าเฉล่ีย (μ = 4.67) ส่วนเบี่ยงเบน

มาตรฐาน (σ = 0.49) มีตวัอยา่งเคร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหารใหผู้เ้ขา้รับ                         

การถ่ายทอดเทคโนโลยไีดช้ม   มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.50) ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (σ = 0.52)                 

และมีการสาธิตการใชเ้คร่ืองแปรรูปหน่อไมเ้พือ่การถนอมอาหาร มีค่าเฉล่ีย (μ = 4.42)               

ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (σ = 0.67) 
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