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บทที่ 4 

ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

 

 การศึกษาวจิยัน้ีเป็นการศึกษาวจิยัเพือ่การพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี                             

ที่มีคุณลกัษณะและประสิทธิภาพสอดคลอ้งกบัความพงึพอใจของผูใ้ช ้โดยผูว้จิยัไดจ้าํแนก                                    

การวเิคราะห์ขอ้มูลออกเป็น 5 ตอน ดงัน้ี 

                        ตอนที่ 1 ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลความตอ้งการคุณลกัษณะของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

        ตอนที่ 2 ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลคุณลกัษณะท่ีเหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ือง           

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

          ตอนที่ 3 ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลประสิทธิภาพของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้

ดว้ยก่ี 

        ตอนที่ 4 ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

           ตอนที่ 5 ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลความพงึพอใจของผูรั้บการถ่ายทอดเทคโนโลย ี                

การพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 
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ตอนที ่1 ผลการวเิคราะห์ข้อมูลความต้องการคุณลกัษณะของเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้าย 

              เพือ่ทอผ้าด้วยกี ่  

ตารางที่ 6  แสดงจาํนวน ร้อยละของสถานภาพของผูต้อบแบบสอบถามความตอ้งการคุณลกัษณะ 

                  ของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี   

 

ข้อที่ รายการ จํานวน ร้อยละ 

1. เพศ 

       ชาย 

       หญิง 

 

0 

10 

 

0 

100 

2. อาย ุ

       40 – 50  ปี 

       51 – 60  ปี 

       61  ปีขึ้นไป 

 

2 

5 

3 

 

20 

50 

30 

3. การศึกษา 

        ระดบัประถมศึกษา                                 

        ระดบัมธัยมศึกษา 

 

8 

2 

 

80 

20 

4. ประสบการณ์ในการกรอดา้ย 

       ต ํ่ากวา่ 5 ปี 

       5 ปีขึ้นไป 

 

4 

6 

 

40 

60 

5. 

 

ปริมาณการกรอดา้ยต่อวนั 

       ต ํ่ากวา่  1  กิโลกรัม 

       1 – 2  กิโลกรัม 

 

2 

8 

 

20 

60 

6. จาํนวนแรงงานที่ใชใ้นการกรอดา้ย 

       1 คน 

       2  คนขึ้นไป 

 

10 

0 

 

100 

0 

7. ปัจจุบนักรอดา้ยดว้ยวิธีใด 

       ใชแ้รงงานคน 

       ใชเ้คร่ืองจกัร 

 

10 

0 

 

100 

0 
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ตารางที่ 6  (ต่อ) 

 
ข้อที่ รายการ จํานวน ร้อยละ 

8. ความตอ้งการใชเ้คร่ืองกรอดา้ย 

         มากที่สุด 

         มาก 

         ปานกลาง 

         นอ้ย 

 

10 

0 

0 

 

 

100 

0 

0 

 

  

 จากตารางที่ 6  พบวา่ผูต้อบแบบสอบถามจาํนวน 10 คนเป็นเพศหญิงจาํนวน 10 คน            

คิดเป็นร้อยละ 100 ดา้นอายขุองผูต้อบแบบสอบถามมีอาย ุ40 – 50 ปี จาํนวน  2  คน คิดเป็นร้อยละ 

20 ช่วงอายรุะหวา่ง  51 – 60 ปี จาํนวน  5  คน คิดเป็นร้อยละ 50 และช่วงอายรุะหวา่ง  60 ปีขึ้นไป 

จาํนวน  3 คน คิดเป็นร้อยละ 30 ดา้นการศึกษา ระดบัประถมศึกษา  จาํนวน 8 คน คิดเป็นร้อยละ 80         

ระดบัมธัยมศึกษา จาํนวน  2  คน คิดเป็นร้อยละ 20  ดา้นประสบการณ์ในการกรอดา้ย ต ํ่ากวา่ 5 ปี 

จาํนวน  4  คน คิดเป็นร้อยละ  40  ประสบการณ์ในการกรอดา้ย 5 ปีขึ้นไป  จาํนวน  6 คน คิดเป็น 

ร้อยละ 60   ปริมาณการกรอดา้ยต่อวนั ต ํ่ากวา่ 1  กิโลกรัม จาํนวน 2 คน คิดเป็นร้อยละ 20  ปริมาณ

การกรอดา้ยต่อวนั 1 – 2  กิโลกรัมจาํนวน 8 คน คิดเป็นร้อยละ 80  จาํนวนแรงงานท่ีใชใ้นการกรอ

ดา้ย 1 คนจาํนวน 10 คน คิดเป็นร้อยละ 100 ปัจจุบนักรอดา้ยใชแ้รงงานคน จาํนวน 10 คน คิดเป็น

ร้อยละ 100  ความตอ้งการในการใชเ้คร่ืองกรอดา้ยอยูใ่นระดบัมากที่สุด จาํนวน 10 คน คิดเป็น           

ร้อยละ 100 
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ตารางที่ 7 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความตอ้งการคุณลกัษณะของเคร่ืองกรอดา้ย 

                 จากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวม  

 

ข้อที่ 
ความต้องการคุณลักษณะของเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้าย

เพื่อทอผ้าด้วยกี่ โดยภาพรวม 
μ σ 

ระดับ 

ความต้องการ 

1 ความตอ้งการดา้นกายภาพของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.42 0.66 มาก 

2 

 

ความตอ้งการดา้นคุณสมบติัของวสัดุประกอบ

โครงสร้างเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.48 0.62 มาก 

3 

 

ความตอ้งการดา้นการใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.54 0.66 มากที่สุด 

 รวมเฉลี่ย 4.47 0.62 มาก 

              

 จากตารางที่ 7 พบวา่ ความตอ้งการคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ือง               

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.47) (σ = 0.62) เม่ือพจิารณา 

เป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ ดา้นการใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้

ดว้ยก่ี (μ = 4.54) (σ = 0.66) รองลงมาไดแ้ก่ ดา้นคุณสมบติัของวสัดุประกอบโครงสร้างเคร่ืองกรอ

ดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  (μ = 4.48) (σ = 0.62) และดา้นกายภาพของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย            

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี (μ = 4.42) (σ = 0.66)  
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ตารางที่ 8  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความตอ้งการดา้นกายภาพของเคร่ืองกรอดา้ย 

                  จากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

 

ข้อที่ 
ความต้องการด้านกายภาพของเคร่ืองกรอด้ายจาก

ฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี ่
μ σ 

ระดับ 

ความต้องการ 

1 ใชม้อเตอร์ที่มีกาํลงัขบัเคล่ือนเหมาะสม 4.40 0.66 มาก 

2 การส่งถ่ายกาํลงังานกลเหมาะสม 4.20 0.75 มาก 

3 มีระบบการทาํงานที่ไม่ยุง่ยาก ไม่ซบัซอ้น 4.70 0.46 มากที่สุด 

4 มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขณะใชง้าน 4.50 0.67 มาก 

5 มีโครงสร้างที่ประกอบและติดตั้งง่าย   4.50 0.67 มาก 

6 มีขนาดรูปทรงที่เหมาะสมกบัการใชง้าน 4.20 0.75 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.42 0.66 มาก 

                

 จากตารางที่ 8 พบวา่ ความตอ้งการคุณลกัษณะที่เหมาะสมดา้นกายภาพ โดยภาพรวม            

อยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.42) (σ = 0.66) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่              

มีระบบการทาํงานที่ไม่ยุง่ยากซบัซอ้น (μ = 4.70) (σ = 0.46) รองลงมา ไดแ้ก่ มีอุปกรณ์ป้องกนั

อนัตรายขณะใชง้าน  มีโครงสร้างที่ประกอบและติดตั้งง่าย  (μ = 4.50) (σ = 0. 67) ใชม้อเตอร์ที่มี

กาํลงัขบัเคล่ือนเหมาะสม (μ = 4.40) (σ = 0.66) และ การส่งถ่ายกาํลงังานกลเหมาะสม  มีขนาด

รูปทรงที่เหมาะสมกบัการใชง้าน (μ = 4.20) (σ = 0.75) 
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ตารางที่ 9 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความตอ้งการ ดา้นคุณสมบติัของวสัดุ 

                ประกอบโครงสร้างเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

    

ข้อที่ 

ความต้องการด้านคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ประกอบ

โครงสร้างของเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้าย 

เพื่อทอผ้าด้วยกี ่

μ σ 
ระดับ 

ความต้องการ 

1 วสัดุและอุปกรณ์หาซ้ือไดง่้ายในทอ้งถ่ิน 4.50 0.50 มาก 

2 มีราคาประหยดั 4.60 0.49 มากที่สุด 

3 มีความแขง็แรง ทนทาน เหมาะสมกบัการใชง้าน 4.50 0.67 มาก 

4 มีความทนต่อสภาพแวดลอ้ม 4.30 0.64 มาก 

5 บาํรุงรักษาง่าย  4.60 0.66 มากที่สุด 

6 ใชว้สัดุอ่ืนทดแทนได ้ 4.40 0.66 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.48 0.62 มาก 

              

 จากตารางที่ 9 พบวา่ ความตอ้งการคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ืองกรอ

ดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี ดา้นคุณสมบติัของวสัดุท่ีใชป้ระกอบโครงสร้างของเคร่ืองกรอดา้ย

จากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.48)  (σ = 0.62) เม่ือพจิารณาเป็น          

รายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ราคาประหยดั  บาํรุงรักษาง่าย  (μ = 4.60) (σ = 0.49) และ 

(μ = 4.60) (σ = 0.66) รองลงมา ไดแ้ก่ ใชว้สัดุที่หาไดท้ัว่ไปในทอ้งถ่ินและมีความแขง็แรงทนทาน

เหมาะสมกบัการใชง้าน (μ = 4.50) (σ = 0.50) และ (μ = 4.50) (σ = 0.67)ใชว้สัดุอ่ืนทดแทนได ้

(μ = 4.40) (σ = 0.66) และ มีความทนต่อสภาพแวดลอ้ม (μ = 4.30) (σ = 0.64)  
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ตารางที่ 10  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความตอ้งการ ดา้นการใชง้านของเคร่ือง 

                    กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

  

ข้อที่ 
ความต้องการคุณลักษณะ ด้านการใช้งาน ของเคร่ือง

กรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี ่
μ σ  

   ระดับ 

ความต้องการ 

1 มีอตัราการกรอดา้ยที่เหมาะสมกบัขนาดของเคร่ือง 4.50 0.67 มาก 

2 สามารถทาํงานไดอ้ยา่งต่อเน่ือง                          4.60 0.66 มากที่สุด 

3 ใชแ้ทนแรงงานคน 4.70 0.46 มากที่สุด 

4 ใชง้านง่าย ไม่ยุง่ยากซบัซอ้น  4.50 0.67 มาก 

5 

 

มีขนาดที่เหมาะสมกบัการใชง้าน เคล่ือนยา้ยได้

สะดวก 

4.40 

 

0.66 

 

มาก 

 

 รวมเฉลี่ย 4.54 0.66 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 10 พบวา่  ความตอ้งการคุณลกัษณะดา้นการใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวม อยูใ่นระดบัมากที่สุด (μ = 4.54) (σ = 0.66) เม่ือพจิารณาเป็น        

รายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ใชแ้ทนแรงงานคน (μ = 4.70) (σ = 0.46) รองลงมา 

ไดแ้ก่ สามารถทาํงานไดอ้ยา่งต่อเน่ือง (μ = 4.60) (σ = 0.66)  มีอตัราการกรอดา้ยท่ีเหมาะสมกบั

ขนาดของเคร่ือง ใชง้านง่าย ไม่ยุง่ยากซบัซอ้น (μ = 4.50) (σ = 0.67) และ มีขนาดที่เหมาะสมกบั

การใชง้าน เคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก (μ = 4.40) (σ = 0.66)  
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ตอนที ่2 ผลการวเิคราะห์ข้อมูลคุณลกัษณะทีเ่หมาะสมกบัการใช้งานของเคร่ืองกรอด้าย 

              จากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่ 

ตารางที่ 11  แสดงจาํนวนร้อยละของสถานภาพผูต้อบแบบสอบถามคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบั 

                   การใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

 

ข้อที่ สถานภาพของผู้ตอบแบบสอบถาม จํานวน ร้อยละ 
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 จากตารางที่  11  พบวา่ผูต้อบแบบสอบถามเป็นเพศชาย จาํนวน 5 คน คิดเป็นร้อยละ 100

อาย ุ30 – 40 ปี จาํนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20  อาย ุ41 – 50 ปี จาํนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20  อาย ุ 

51  ปีขึ้นไปจาํนวน 3 คน คิดเป็นร้อยละ 60  การศึกษา มธัยมศึกษาปีที่ 6 หรือเทียบเท่า จาํนวน  1  

คนคิดเป็นร้อยละ 20  สูงกวา่ปริญญาตรี 4  คน  คิดเป็นร้อยละ 80  อาชีพ ขา้ราชการ จาํนวน 4 คน 

คิดเป็นร้อยละ 80 เจา้ของกิจการจาํนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20  และมีประสบการณ์เก่ียวกบัการใช้

เคร่ืองจกัรกล 5 ปีขึ้นไป จาํนวน 5 คน คิดเป็นร้อยละ 100 
 

ตารางที่ 12 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้าน 

                   ของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวม 

 

ข้อที่ 
คุณลักษณะที่เหมาะสมกับการใช้งานของเคร่ืองกรอ

ด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี่โดยภาพรวม 
μ σ 

ระดับ 

ความต้องการ 

1 คุณลกัษณะดา้นรูปแบบของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.40 0.58 มาก 

2 คุณลกัษณะดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชใ้นการ

ประกอบโครงสร้างเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้

ดว้ยก่ี 

4.56 0.60 มากที่สุด 

3 คุณลกัษณะดา้นความสามารถในการใชง้านของเคร่ือง

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.50 0.39 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.48 0.52 มาก 

                  

 จากตารางที่ 12 พบวา่ ความตอ้งการคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ือง               

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.48) (σ = 0.52) เม่ือพจิารณาเป็น

รายดา้น พบวา่ ดา้นที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ คุณลกัษณะดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชใ้นการประกอบ

โครงสร้างเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี (μ = 4.56) (σ = 0.60) รองลงมาไดแ้ก่ 

คุณลกัษณะดา้นความสามารถในการ  ใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  (μ = 4.50) 

(σ = 0.39) และ คุณลกัษณะดา้นรูปแบบของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  (μ = 4.40)             

(σ = 0.58)  
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ตารางที่ 13 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของคุณลกัษณะดา้นรูปแบบของเคร่ือง 

                   กรอดา้ยจากฝ้าย เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

 

ข้อที่ 
คุณลักษณะด้านรูปแบบของเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้าย

เพื่อทอผ้าด้วยกี ่
μ σ 

ระดับ 

ความต้องการ 

1 มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขณะใชง้าน 4.20 0.75 มาก 

2 มีโครงสร้างที่แขง็แรง เหมาะสมกบัการกรอดา้ย

จากฝ้าย 

4.60 0.49 มากที่สุด 

3 สะดวกในการขนยา้ย 4.40 0.49 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.40 0.58 มาก 

              

 จากตารางที่ 13  พบวา่ คุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี ดา้นรูปแบบของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก    

(μ = 4.40) (σ = 0.58) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ มีโครงสร้างท่ี

แขง็แรง เหมาะสมกบัการกรอดา้ยจากฝ้าย (μ = 4.60) (σ = 0.49) รองลงมาไดแ้ก่ สะดวกในการ 

ขนยา้ย (μ = 4.40) (σ = 0.49) และมีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขณะใชง้าน  (μ = 4.20 (σ = 0.75)  
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ตารางที่ 14  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของคุณลกัษณะดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใช ้

                    ในการประกอบโครงสร้างเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

   

ข้อที่ 

คุณลักษณะด้านคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ในการ

ประกอบโครงสร้างเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อ 

ทอผ้าด้วยกี ่

μ σ 
ระดับ 

ความต้องการ 

1 แขง็แรงทนทานต่อการใชง้าน 4.80 0.40 มากที่สุด 

2 ราคาประหยดั จดัหาไดท้ัว่ไปในทอ้งถ่ิน 4.60 0.49 มากที่สุด 

3 ทนต่อสภาพแวดลอ้มไม่ผกุร่อน แตก หกัขณะใชง้าน 4.60 0.49 มากที่สุด 

4 สะดวกในการซ่อมแซม บาํรุงรักษา  4.40 0.80 มาก 

5 ดดัแปลงใชว้สัดุอ่ืนทดแทนได ้ 4.40 0.80 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.56 0.60 มากที่สุด 

                 

 จากตารางที่ 14 พบวา่ คุณลกัษณะดา้นคุณสมบติัของวสัดุที่ใชใ้นการประกอบโครงสร้าง

เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด (μ = 4.56) (σ = 0.60)           

เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ แขง็แรงทนทานต่อการใชง้าน (μ = 4.80) 

(σ = 0.40) รองลงมาไดแ้ก่ ราคาประหยดั จดัหาไดท้ัว่ไปในทอ้งถ่ิน  ทนต่อสภาพแวดลอ้มไม่ผุ

กร่อน แตก หกัขณะใชง้าน (μ = 4.60) (σ = 0.49)  และสะดวกในการซ่อมแซม บาํรุงรักษา 

ดดัแปลงใชว้สัดุอ่ืนทดแทนได ้(μ = 4.40) (σ = 0.80)  
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ตารางที่ 15 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของคุณลกัษณะดา้นความสามารถในการใช ้

                     งานของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

 

ข้อที่ 
คุณลักษณะด้านความสามารถในการใช้งาน

ของเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่  
μ σ ระดับความต้องการ 

1 ปริมาณดา้ยที่กรอไดมี้ปริมาณเพิม่ขึ้น 4.60 0.49 มาก 

2 สามารถกรอดา้ยไดอ้ยา่งต่อเน่ือง 4.60 0.49 มาก 

3 ดา้ยที่กรอไดเ้รียงตวัสมํ่าเสมอ เรียบแน่น  4.40 0.49 มาก 

4 มีอตัราการกรอดา้ยจากเคร่ืองกรอดา้ยท่ี

เหมาะสม 

4.40 0.80 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.50 0.39 มาก 

                  

 จากตารางที่ 15 พบวา่ คุณลกัษณะดา้นความสามารถในการใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก   (μ = 4.50) (σ = 0.39)  เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้

พบวา่  ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ ปริมาณดา้ยที่กรอไดมี้ปริมาณเพิม่ขึ้น สามารถกรอดา้ยไดอ้ยา่ง

ต่อเน่ือง (μ = 4.60) (σ = 0.49) รองลงมาไดแ้ก่ ดา้ยท่ีกรอไดเ้รียงตวัสมํ่าเสมอ เรียบแน่น                    

(μ = 4.40) (σ = 0.49) และมีอตัราการกรอดา้ยจากเคร่ืองกรอดา้ยที่เหมาะสม  (μ = 4.40)                      

(σ = 0.80)  
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ตอนที ่3 ผลการวเิคราะห์ข้อมูลประสิทธิภาพของเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่

ตารางที่ 16 แสดงจาํนวนร้อยละของสถานภาพผูต้อบแบบทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองกรอดา้ย 

                   จากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

 

ข้อที่ สถานภาพของผู้ตอบแบบสอบถาม จํานวน ร้อยละ 
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       มธัยมศึกษาปีที่ 6 หรือเทียบเท่า 

       ปริญญาตรี สูงกวา่ปริญญาตรี  
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 จากตารางที่  16  พบวา่ผูต้อบแบบสอบถามเป็นเพศชาย จาํนวน 5 คน คิดเป็นร้อยละ 100 

อาย ุ30 – 40 ปี จาํนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20  อาย ุ41 – 50 ปี จาํนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20      

อาย ุ 51  ปีขึ้นไปจาํนวน 3 คน คิดเป็นร้อยละ 60  การศึกษา มธัยมศึกษาปีที่ 6 หรือเทียบเท่า จาํนวน  

1  คนคิดเป็นร้อยละ 20  สูงกวา่ปริญญาตรี จาํนวน 4  คน  คิดเป็นร้อยละ 80  อาชีพ ขา้ราชการ 

จาํนวน 4 คน คิดเป็นร้อยละ 80 เจา้ของกิจการจาํนวน 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20  และมีประสบการณ์

เก่ียวกบัการใชเ้คร่ืองจกัรกล 5 ปีขึ้นไป จาํนวน 5 คน คิดเป็นร้อยละ 100 

 

ตารางที่ 17  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพของเคร่ืองกรอดา้ยจาก 

                    ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  โดยภาพรวม 

 

ข้อที่ 
ประสิทธิภาพของเคร่ืองกรอด้าย 

จากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี่ โดยภาพรวม 
μ σ 

ระดับ

ประสิทธิภาพ 

1 ประสิทธิภาพดา้นระบบขบัเคล่ือนของเคร่ือง

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

4.40 0.50 มาก 

2 

 

ประสิทธิภาพดา้นวสัดุที่ใชใ้นการพฒันาเคร่ือง

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.44 0.60 มาก 

3 

 

ประสิทธิภาพดา้นความสามารถในการทาํงานของ

เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.48 0.54 มาก 

4 ประสิทธิภาพดา้นการกรอดา้ยดว้ยเคร่ืองกรอดา้ย

จากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.60 0.46 มากที่สุด 

 รวมเฉลี่ย 4.48 0.53 มาก 

  

 จากตารางที่ 17 พบวา่ ประสิทธิภาพของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวม          

อยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.48) (σ = 0.53) เม่ือพิจารณาเป็นรายดา้นพบว่า ดา้นที่มีค่าเฉล่ีย สูงสุด ไดแ้ก่ 

ประสิทธิภาพดา้นการกรอดา้ยดว้ยเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยกี่ (μ = 4.60) (σ = 0.46) รองลงมา

ไดแ้ก่  ประสิทธิภาพดา้นความสามารถในการทาํงานของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยกี่ (μ = 4.48)              

(σ = 0.54) ประสิทธิภาพดา้นวสัดุที่ใชใ้นการพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ ทอผา้ดว้ยก่ี (μ = 4.44)          

(σ = 0.60) และประสิทธิภาพดา้นระบบขบัเคล่ือนของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยกี่ (μ = 4.40)       

(σ = 0.50)  
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ตารางที่ 18  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพดา้นระบบขบัเคล่ือนของ 

                   เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

 

ข้อที่ 
ประสิทธิภาพด้านระบบขับเคลื่อน                      

ของเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่
μ σ 

ระดับ 

ประสิทธิภาพ 

   1 ความเหมาะสมของมอเตอร์ที่ใช ้ 4.40 0.80 มาก 

2 ความเหมาะสมของระบบการทาํงานของเคร่ือง

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.60 0.49 มากที่สุด 

3 

 

ความเหมาะสมของอุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย

ขณะใชง้าน 

4.40 

 

0.80 

 

มาก 

 

4 ความเหมาะสมในการประกอบและการติดตั้ง 4.20 0.40 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.40 0.50 มาก 

  

 จากตารางที่ 18 พบวา่ ประสิทธิภาพดา้นระบบขบัเคล่ือนของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย           

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.40) (σ = 0.50) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ 

ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ความเหมาะสมของระบบการทาํงานของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่          

ทอผา้ดว้ยก่ี (μ = 4.60) (σ = 0.49) รองลงมา ไดแ้ก่ ความเหมาะสมของมอเตอร์ที่ใช ้                         

ความเหมาะสมของอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายขณะใชง้าน (μ = 4.40) (σ = 0.80) และความเหมาะสม

ในการประกอบและการติดตั้ง (μ = 4.20) (σ = 0.40) 
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ตารางที่ 19 แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพดา้นวสัดุท่ีใชใ้นการพฒันา                     

                  เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

 

ข้อที่ 
ประสิทธิภาพด้านวสัดุทีใ่ช้ในการพัฒนาเคร่ือง

กรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี ่
μ σ 

ระดับ

ประสิทธิภาพ 

1 

 

ความเหมาะสมของวสัดุ อุปกรณ์ทีน่าํมาสร้าง

เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

4.40 

 

0.49 

 

มาก 

 

2 ความเหมาะสมของราคาวสัดุ อุปกรณ์ 4.40 0.49 มาก 

3 คุณสมบติัที่เหมาะสมกบัการใชง้านของวสัดุ 4.60 0.49 มากที่สุด 

4 ความเหมาะสมต่อสภาพแวดลอ้มของวสัดุ 4.60 0.49 มากที่สุด 

5 ความเหมาะสมในการบาํรุงรักษา 4.20 0.75 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.44 0.60 มาก 

  

 จากตารางที่ 19  พบว่า ประสิทธิภาพดา้นวสัดุท่ีใชใ้นการพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย 

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีโดยภาพรวม อยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.44) (σ = 0.60) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ 

ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ คุณสมบติัที่เหมาะสมกบัการใชง้านของวสัดุ  ความเหมาะสมต่อ

สภาพแวดลอ้มของวสัดุ (μ = 4.60) (σ = 0.49) รองลงมา ไดแ้ก่ ความเหมาะสมของวสัดุ อุปกรณ์             

ที่นาํมาสร้างเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย เพือ่ทอผา้ดว้ยกี่ ความเหมาะสมของราคาวสัดุ อุปกรณ์                    

(μ = 4.40) (σ = 0.49) และความเหมาะสมในการบาํรุงรักษา (μ = 4.20) (σ = 0.75)  
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ตารางที่ 20  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพดา้นความสามารถในการทาํงาน   

                      ของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

 

ข้อที่ 
ประสิทธิภาพด้านความสามารถในการทํางานของ

เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้าย 
μ σ 

ระดับ

ประสิทธิภาพ 

1 ความเหมาะสมของขนาดเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

4.60 0.49 มากที่สุด 

2 ความเหมาะสมในการกรอดา้ยไดอ้ยา่งต่อเน่ือง 4.60 0.49 มากที่สุด 

3 ความเหมาะสมต่อการใชแ้ทนแรงงานคน 4.60 0.49 มากที่สุด 

4 ความเหมาะสมต่อการใชง้านท่ีง่าย ไม่ยุง่ยาก

ซบัซอ้น 

4.40 0.49 มาก 

5 ความเหมาะสมต่อการเคล่ือนยา้ย 4.20 0.75 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.48 0.54 มาก 

   

 จากตารางที่ 20 พบวา่ ประสิทธิภาพดา้นความสามารถในการทาํงานของเคร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวม อยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.48) (σ = 0.54) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ 

พบว่า ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ความเหมาะสมของขนาดเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยกี่  

ความเหมาะสมในการกรอดา้ยไดอ้ยา่งต่อเน่ือง  ความเหมาะสมต่อการใชแ้ทนแรงงานคน                 

(μ =  4.60) (σ = 0.49) รองลงมา ไดแ้ก่ ความเหมาะสมตอ่การใชง้านที่ง่าย ไม่ยุง่ยากซบัซอ้น              

(μ = 4.40) (σ = 0.49) และความเหมาะสมต่อการเคล่ือนยา้ย (μ = 4.20) (σ = 0.75)   
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ตารางที่ 21 แสดงค่าเฉล่ีย ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพดา้นการกรอดา้ยดว้ยเคร่ืองกรอ 

                   ดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี  

 

ข้อที่ 
ประสิทธิภาพด้านการกรอด้ายด้วยเคร่ือง

กรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี ่
μ σ ระดับประสิทธิภาพ 

1 สามารถกรอดา้ยไดอ้ยา่งต่อเน่ือง 4.40 0.49 มาก 

2 ดา้ยที่กรอไดเ้รียงตวัสมํ่าเสมอ เรียบแน่น  4.80 0.40 มากที่สุด 

3 ดา้ยที่กรอไดส้ะดวกในการทอผา้ 4.60 0.49 มากที่สุด 

 รวมเฉลี่ย 4.60 0.46 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 21 พบวา่  ประสิทธิภาพดา้นการกรอดา้ยดว้ยเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่    

ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด (μ = 4.60) (σ = 0.46)  เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ 

พบว่า ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ดา้ยท่ีกรอไดเ้รียงตวัสมํ่าเสมอ เรียบแน่น (μ = 4.80) (σ = 0.40) 

รองลงมาไดแ้ก่ ดา้ยที่กรอไดส้ะดวกในการทอผา้ (μ = 4.60) (σ = 0.49) และสามารถกรอดา้ยได้

อยา่งต่อเน่ือง (μ = 4.40) (σ = 0.49)   
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ตารางที่ 22  แสดงผลการวิเคราะห์ประสิทธิภาพดา้นการทาํงานของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ 

                    ดว้ยก่ีที่พฒันาขึ้น 

 

คร้ังที่ ปริมาณด้าย (กิโลกรัม) เวลาทีใ่ช้ในการกรอ (ช่ัวโมง) 

1 1 1.20 

2 1 1.16 

3 1 1.22 

4 1 1.18 

5 1 1.16 

เฉล่ีย 1 1.18 

อัตราการกรอ 0.77 1 

 

 จากตารางที่ 22  พบว่า ผลการวิเคราะห์ประสิทธิภาพดา้นการทาํงานของเคร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี จาํนวน  5  คร้ัง ปริมาณดา้ย  1 กิโลกรัม เวลาที่ใชใ้นการกรอดา้ย เฉล่ีย 1.18  

ชัว่โมง  มีอตัราการกรอ  0.77  กิโลกรัม/ชัว่โมง 

 

ตารางที่  23  แสดงการบนัทึกผลการทดสอบประสิทธิภาพการกรอดา้ยดว้ยแรงงานคน 

 

คร้ังที่ ปริมาณด้าย (กิโลกรัม) เวลาทีใ่ช้ในการกรอ (ช่ัวโมง) 

1 1 2.55 

2 1 3.08 

3 1 2.58 

4 1 3.05 

5 1 3.12 

เฉล่ีย 1 3.28 

อัตราการกรอ 0.29 1 

  

 จากตารางที่ 23 พบวา่ การทดลองกรอดา้ยดว้ยแรงงานคนจาํนวน 5 คร้ัง  สามารถ      

กรอดา้ยไดโ้ดยเฉล่ีย 1  กิโลกรัม ใชเ้วลาโดยเฉล่ีย  3.28  ชัว่โมง  มีอตัราการกรอ  0.29  กิโลกรัม/

ชัว่โมง 
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ตารางที่ 24 แสดงผลการเปรียบเทียบประสิทธิภาพการกรอดา้ยดว้ยเคร่ืองกรอดา้ยของกลุ่ม 
                    ทอผา้ กบัเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีที่พฒันาขึ้น 

 

คร้ังที ่ ปริมาณด้าย 

(จํานวน/กิโลกรัม) 

เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้า

ด้วยกี่ทีพ่ัฒนา (เวลา/ช่ัวโมง) 

แรงงานคนกรอด้าย  

(เวลา/ช่ัวโมง) 
1 1 1.20 2.55 

2 1 1.16 3.08 

3 1 1.22 2.58 

4 1 1.18 3.05 

5 1 1.16 3.12 

เฉล่ีย 1 1.18 3.28 

อัตราการกรอ 0.77/1 0.29/1 

  

 จากตารางที่ 24  ผลการเปรียบเทียบประสิทธิภาพดา้นการทาํงานของเคร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีที่พฒันาขึ้นกบั การใชแ้รงงานคนกรอ จาํนวน 5 คร้ัง โดยใชป้ริมาณดา้ย  1 

กิโลกรัม เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีที่พฒันาขึ้น สามารถกรอดา้ยใชเ้วลาโดยเฉล่ีย  1.18 

ชัว่โมง มีอตัราการกรอ 0.77 กิโลกรัม/ชัว่โมง ในขณะท่ีการใชแ้รงงานคนกรอ ใชเ้วลาโดยเฉล่ีย  

3.28  ชัว่โมง มีอตัราการกรอ 0.29 กิโลกรัม/ชัว่โมง 
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ตอนที ่ 4  ผลการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่

ตารางที่ 25 ผลการวเิคราะห์ค่าดชันีความสอดคลอ้ง (IOC) ของเน้ือหาสาระในแผน 

   การถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยกี่ 

 

ข้อ 

การวิเคราะห์ความสอดคล้องของเนือ้หา 

สาระในคู่มอืการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพัฒนา

เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่

การประเมินความ

สอดคล้องของ 

ผู้เช่ียวชาญคนที ่

IOC 

เฉลี่ย 

การ

แปลผล 

1 2 3 4 5   

 ด้านวัตถุประสงค์         

1 มีความสอดคลอ้งกบัขอบเขตของการวจิยั 1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

2 ความชดัเจนของสาํนวนภาษาท่ีเขียน ช่วยใหเ้ขา้ใจ

ขอบเขตของการถ่ายทอดไดดี้ 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

 ด้านเนื้อหาสาระ        

3 เรียบเรียงหวัขอ้เน้ือหาสาระไดค้รบถว้นตาม

วตัถุประสงค ์

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

4 เน้ือหาสาระที่กาํหนด มีความเหมาะสมกบัทกัษะ

ประสบการณ์ของผูเ้ขา้รับการถ่ายทอดเทคโนโลย ี

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

 ด้านส่ือประกอบการถ่ายทอดเทคโนโลย ี        

5 คู่มือการพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ย

ก่ีอ่านแลว้เขา้ใจไดง่้าย 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

6 ส่ือที่เป็นของจริง ช่วยใหเ้ขา้ใจไดง้่าย 1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

 ด้านกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลย ี        

7 ลาํดบัขั้นตอนการถ่ายทอดเทคโนโลยทีี่ชดัเจน 

นาํไปปฏิบติัไดจ้ริง 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

8 มีกิจกรรมใหผู้เ้ขา้รับการถ่ายทอดไดท้ดลองใช้

เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีร่วมกนั ช่วย

ใหเ้ขา้ใจยิง่ขึ้น 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้
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ตารางที่ 25 (ต่อ) 

 

ข้อ 

การวิเคราะห์ความสอดคล้องของเนือ้หา 

สาระในคู่มอืการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพัฒนา

เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่

การประเมินความ

สอดคล้องของ 

ผู้เช่ียวชาญคนที ่

IOC 

เฉลี่ย 

การ

แปลผล 

1 2 3 4 5   

 การวัดผลประเมินผลการถ่ายทอดเทคโนโลย ี        

9 แบบวดัผลประเมินผลอ่านแลว้เขา้ใจง่าย 1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

10 การวดัผลประเมินผลมีความครอบคลุม

วตัถุประสงคท์ุกขอ้ 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

 

               จากตารางที่ 25 พบวา่ผูเ้ช่ียวชาญทั้ง 5 คนไดป้ระเมินความสอดคลอ้งของเน้ือหาสาระ 

ในคู่มือการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี พร้อมทั้งแนะนาํ

ขอ้ควรแกไ้ขปรับปรุงในบางประเด็นแลว้ จึงไดว้เิคราะห์ค่าดชันีความสอดคลอ้ง (IOC) ไดค้่าเฉล่ีย

เท่ากบั 1 ทุกขอ้ ซ่ึงแปลผลไดว้า่เน้ือหาสาระในคู่มือการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ือง           

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี มีความสอดคลอ้งกนั สามารถนาํไปใชเ้ป็นแนวทางเพือ่ถ่ายทอด

เทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีได ้
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ตารางที่ 26 ผลการวเิคราะห์ค่าดชันีความสอดคลอ้ง (IOC) ของเน้ือหาสาระในคู่มือการใช้ 

                   เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

 

ข้อ 
เนื้อหาสาระในคู่มือการใช้เคร่ืองกรอด้ายจาก

ฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี ่

การประเมินความ

สอดคล้องของ 

ผู้เช่ียวชาญคนที ่

IOC 

เฉลี่ย 

การ

แปลผล 

1 2 3 4 5   

1 วตัถุประสงคมี์ความสอดคลอ้งเช่ือมโยงกบั

คู่มือการจดัการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันา 

เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

2 เน้ือหาสาระในใบความรู้ทุกเร่ืองมีความ

สอดคลอ้งกบัวตัถุประสงค ์

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

3 เน้ือหาสาระในใบปฏิบติังาน มีการลาํดบั

ขั้นตอนที่ชดัเจน ง่ายต่อการนาํไปปฏิบติั  

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

4 สาํนวนภาษาที่เรียบเรียงไวใ้นคู่มือ อ่านแลว้

เขา้ใจง่าย 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

5 ภาพประกอบที่เรียบเรียงไวใ้นคู่มือ ช่วยให้

เขา้ใจวิธีการใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้

ดว้ยก่ียิง่ขึ้น 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

                
 จากตารางที่ 26 พบวา่ ผูเ้ช่ียวชาญทั้ง 5 คนไดป้ระเมินความสอดคลอ้งของเน้ือหาสาระ 

ในคู่มือการใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี พร้อมทั้งแนะนาํขอ้ควรแกไ้ขปรับปรุงในบาง

ประเด็นแลว้ ผูว้ิจยัจึงไดว้เิคราะห์ค่าดชันีความสอดคลอ้ง (IOC) ไดค้่าเฉล่ียเท่ากบั 1 ทุกขอ้  ซ่ึงแปล

ผลไดว้า่เน้ือหาสาระในคู่มือการใชเ้คร่ืองเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี มีความสอดคลอ้ง

กนั สามารถนาํไปใชเ้ป็นแนวทางถ่ายทอดเทคโนโลยไีด ้
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ตารางที่ 27 ผลการวเิคราะห์ค่าดชันีความสอดคลอ้ง (IOC) ของเน้ือหาสาระในแบบทดสอบความรู้  

                  ก่อน- หลงัการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพฒันาเคร่ืองเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ 

    ดว้ยก่ี  

    

ข้อ 

เนื้อหาสาระในแบบทดสอบความรู้ก่อน- 

หลังการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพัฒนา

เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่

การประเมินความ

สอดคล้องของ 

ผู้เช่ียวชาญคนที ่

 IOC 

เฉลี่ย 

การแปล

ผล 

1 2 3 4 5 

1 การกรอดา้ยใชอุ้ปกรณ์อะไรบา้ง    

ก. ดา้ย  กง  แกนหลอด 

ข. หลา  กง  แกนหลอด      

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

2 ลาํดบัขั้นตอนการใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีคือขอ้ใด  

ก. เปิดสวทิซ์ไฟแลว้จึงพนัเสน้ดา้ยใส่หลอด 

ข. ขณะพนัเส้นดา้ยใส่หลอดควรปิดสวิทซ์ไฟ 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

3 ดา้ยที่ใชใ้นการกรอมีลกัษณะอยา่งไร     

ก. ใชด้า้ยเป็นหลอด           

ข. ใชด้า้ยเป็นใจ 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

4 ขอ้ใดเป็นการเตรียมเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าเพือ่

ทอผา้ดว้ยก่ีก่อนการใชง้าน  

ก.  ตรวจสอบ ระบบไฟ 

ข.  เช็ดนํ้ ามนั ก่อนนาํเคร่ืองไปใช ้

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

5 ขณะเคร่ืองทาํงานควรปฏิบติัอยา่งไร  

ก. ควรใชมื้อประคองเสน้ดา้ยเพือ่จดัระเบียบ

เสน้ดา้ย 

ข. ไม่ตอ้งจดัระเบียบเสน้ดา้ย 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้
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ตารางที่ 27 (ต่อ) 
 

ข้อ 

เนื้อหาสาระในแบบทดสอบความรู้ก่อน- 

หลังการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพัฒนา

เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่

การประเมินความ

สอดคล้องของ 

ผู้เช่ียวชาญคนที ่

 IOC 

เฉลี่ย 

การแปล

ผล 

1 2 3 4 5 

6 ขอ้ใดไม่เป็นอนัตรายขณะใชเ้คร่ืองกรอดา้ย

จากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี   

ก.  จบัเส้นดา้ยขณะเคร่ืองทาํงาน 

ข.  จบัหลอดขณะเคร่ืองทาํงาน 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

7 ภายหลงัการใชง้านเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่

ทอผา้ดว้ยก่ี ควรทาํอยา่งไร 

ก. นาํไปผึ่งแดด   

ข. คลุมดว้ยผา้หลงัเลิกใชง้าน 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

8 การปรับความเร็วขอ้ใดถูกตอ้ง   

ก. หมุนปุ่ มปรับความเร็วไปทางขวาเป็นการ

เพิม่ความเร็ว 

ข. หมุนปุ่ มปรับความเร็วไปทางขวาเป็นการ

ลดความเร็ว 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

9 ขอ้ใดเป็นอนัตรายขณะใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี   

ก. ปรับสายพานขณะเคร่ืองทาํงาน 

ข. ปรับความเร็วขณะเคร่ืองทาํงาน 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้

10 การบาํรุงรักษาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอ

ผา้ดว้ยก่ีภายหลงัการใชง้านคือขอ้ใด  

ก. เช็ดดว้ยนํ้ ามนักนัสนิม 

ข. ลา้งดว้ยนํ้ าสะอาดและเช็ดให้แห้ง 

1 1 1 1 1 1 ใชไ้ด ้
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  จากตารางที่ 27 พบวา่ผูเ้ช่ียวชาญทั้ง 5 คนไดป้ระเมินความสอดคลอ้งของเน้ือหาสาระ

ในแบบทดสอบความรู้ก่อน-หลงัการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย 

เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี พร้อมทั้งแนะนาํขอ้ควรแกไ้ขปรับปรุงในบางประเด็นแลว้ ผูว้จิยัจึงไดว้ิเคราะห์      

ค่าดชันีความสอดคลอ้ง (IOC) ไดค้่าเฉล่ียเท่ากบั 1 ทุกขอ้  ซ่ึงแปลผลไดว้า่เน้ือหาสาระใน

แบบทดสอบความรู้ก่อน-หลงัการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพื่อ

ทอผา้ดว้ยก่ี มีคุณภาพสามารถนาํไปใชป้ระเมินผลการเรียนรู้วิธีใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่            

ทอผา้ดว้ยก่ีได ้
 

ตารางที่ 28  ผลการวเิคราะห์เปอร์เซ็นตค์วามกา้วหนา้ทางการเรียนรู้ของผูเ้ขา้รับการถ่ายทอด  

              เทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 
 

                                                                                                                                                                                  

 จากตารางที่ 28 พบวา่ผลการวเิคราะห์เปอร์เซ็นตค์วามกา้วหนา้ทางการเรียนรู้ของผูเ้ขา้

รับการถ่ายทอดเทคโนโลยภีายหลงัจากไดรั้บการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี เท่ากบั 71.00 เปอร์เซ็นต ์ซ่ึงแสดงวา่สมาชิกกลุ่มทอผา้บา้นหนองจอก และ

ผูส้นใจ  ที่เขา้รับการถ่ายทอดเทคโนโลยแีละทดลองใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี                

มีความรู้ ความเขา้ใจ เกิดการเรียนรู้เพิม่มากขึ้นกวา่ก่อนเขา้รับการอบรมในระดบัคอ่นขา้งมาก 

คนที ่

คะแนน 

ก่อนได้รับการถ่ายทอด 

(คะแนนเต็ม 10 คะแนน) 

คะแนน 

ภายหลังได้รับการถ่ายทอด 

(คะแนนเต็ม 10 คะแนน) 

รวม

ผลต่าง 

เปอร์เซ็นต์

ความก้าวหน้า 

1 3 10 7 70 

2 2 10 8 80 

3 3 9 6 60 

4 4 10 6 60 

5 2 9 7 70 

6 3 10 7 70 

7 2 10 8 80 

8 2 9 7 70 

9 3 10 7 70 

10 2 10 8 80 

รวม 26 97 71 71.00 สำ
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ตอนที่ 5  ผลการวเิคราะห์ความพงึพอใจของผู้ใช้เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่

ตารางที่ 29  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความพึงพอใจของผูใ้ชเ้คร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย   

                    เพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวม 

 

ข้อที่ 
ความพึงพอใจของผู้ใช้เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อ

ทอผ้าด้วยกี่ โดยภาพรวม 
μ σ 

ระดับความ 

พึงพอใจ 

1 ความพงึพอใจต่อคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการ

ใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.53 0.42 มากที่สุด 

2 ความพงึพอใจต่อคู่มือการใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจาก

ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.56 0.76 มากที่สุด 

3 ความพงึพอใจต่อกระบวนการถ่ายทอด

เทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่

ทอผา้ดว้ยก่ี 

4.60 0.49 มากที่สุด 

 รวมเฉลี่ย 4.56 0.56 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 29 พบวา่ ความพึงพอใจของผูใ้ชเ้คร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี             

โดยภาพรวม อยูใ่นระดบัมากที่สุด (μ = 4.56) (σ = 0.56) เม่ือพิจารณาเป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นที่มี

ค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ความพงึพอใจต่อกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ย

จากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี (μ = 4.60) (σ = 0.49 ) รองลงมา ไดแ้ก่  ความพงึพอใจต่อคู่มือการใชเ้คร่ือง

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี (μ = 4.56) (σ = 0.76) และความพงึพอใจต่อคุณลกัษณะที่เหมาะสม

กบัการใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี (μ = 4.53) (σ = 0.42)  
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ตารางที่  30  แสดงค่าเฉล่ีย  และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานความพึงพอใจของผูใ้ชต่้อคุณลกัษณะที่ 

                      เหมาะสมกบัการใชง้านของเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

 

ข้อที่ 

ความพึงพอใจของผู้ใช้ต่อคุณลักษณะที่เหมาะสมกับ

การใช้งานของเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้าย 

เพื่อทอผ้าด้วยกี ่

μ σ 
ระดับ 

ความพึงพอใจ 

1 ความปลอดภยัในขณะทาํงาน 4.70 0.46 มากที่สุด 

2 ความเร็วรอบในการกรอดา้ยสมํ่าเสมอ 4.60 0.49 มากที่สุด 

3 ระยะเวลาที่ใชใ้นการกรอดา้ยรวดเร็ว 4.40 0.66 มาก 

4 คุณภาพของหลอดดา้ยเรียงตวัสมํ่าเสมอเรียบแน่น  4.40 0.49 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.53 0.42 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 30  พบว่า ความพึงพอใจของผูใ้ชต่้อคุณลกัษณะที่เหมาะสมกบัการใชง้านของ

เคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ีโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด (μ = 4.53) (σ = 0.42)           

เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่  ความปลอดภยัในขณะทาํงาน (μ = 4.70)           

(σ = 0.46) รองลงมา ไดแ้ก่  ความเร็วรอบในการกรอดา้ยสมํ่าเสมอ (μ = 4.60) (σ = 0.66)  ระยะเวลา          

ที่ใชใ้นการกรอดา้ยรวดเร็ว  (μ = 4.40) (σ = 0.66)  และคุณภาพของหลอดดา้ย เรียงตวัสมํ่าเสมอ          

เรียบแน่น (μ = 4.40)   (σ = 0.49)    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

สำ
นัก
วทิ
ยบ
รกิ
ารแ
ละ
เท
คโน

โลย
ีสา
รส
นเ
ทศ

 

มห
าวทิ

ยาล
ยัร
าช
ภัฏ
กำ
แพ
งเพ
ชร



99 
 

ตารางที่  31  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความพึงพอใจต่อคู่มือการใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจาก 

                    ฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

                    

ข้อที่ 
ความพึงพอใจต่อคู่มือการใช้                           

เคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่
μ σ 

ระดับ 

ความพึงพอใจ 

1 การลาํดบัเน้ือหาอ่านเขา้ใจง่าย 4.40 0.66 มาก 

2 อ่านแลว้สามารถนาํไปใชไ้ด ้ 4.80 0.40 มากที่สุด 

3 มีภาพประกอบชดัเจนน่าติดตาม 4.50 0.67 มาก 

 รวมเฉลี่ย 4.56 0.76 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 31 พบวา่ ความพึงพอใจต่อคู่มือการใชเ้คร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก (μ = 4.56) (σ = 0.76) เม่ือพจิารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด 

ไดแ้ก่ อ่านแลว้สามารถนาํไปใชไ้ด ้(μ = 4.80) (σ = 0.40) รองลงมา ไดแ้ก่ มีภาพประกอบชดัเจน         

น่าติดตาม (μ = 4.50) (σ = 0.67) และการลาํดบัเน้ือหาอ่านเขา้ใจง่าย (μ = 4.40) (σ = 0.66)  
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ตารางที่  32  แสดงค่าเฉล่ีย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานความพงึพอใจต่อกระบวนการถ่ายทอด 
                    เทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี       
     

ข้อที่ 
ความพึงพอใจต่อกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยี

การพัฒนาเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่ 
μ σ 

ระดับ 

ความพึงพอใจ 

1 มีขั้นตอนการถ่ายทอดที่ชดัเจน 4.50 0.66 มาก 

2 มีตวัอยา่งเคร่ืองกรอดา้ยใหผู้เ้ขา้รับการ ถ่ายทอด

เทคโนโลยไีดศึ้กษา 
4.60 0.66 มากที่สุด 

3 มีการสาธิตการใชเ้คร่ืองกรอดา้ย 4.70 0.46 มากที่สุด 

4 

 

ผูเ้ขา้รับการถ่ายทอดเทคโนโลยไีดมี้ส่วนร่วมในการ

ทดลองใชเ้คร่ืองกรอดา้ย 

4.60 0.49 มากที่สุด 

 รวมเฉลี่ย 4.60 0.49 มากที่สุด 

  

 จากตารางที่ 32  พบว่า ความพงึพอใจต่อกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยกีารพฒันาเคร่ือง                  

กรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี โดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด (μ = 4.60) (σ = 0.49) เม่ือพิจารณา

เป็นรายขอ้ พบว่า ขอ้ที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ มีการสาธิตการใชเ้คร่ืองกรอดา้ย (μ = 4.70) (σ = 0.46) 

รองลงมาไดแ้ก่ มีตวัอยา่งเคร่ืองกรอดา้ยใหผู้เ้ขา้รับการ ถ่ายทอดเทคโนโลยไีดศึ้กษา (μ = 4.60)     

(σ = 0.66) กบัผูเ้ขา้รับการถ่ายทอดเทคโนโลยไีดมี้ส่วนร่วมในการทดลองใชเ้คร่ืองกรอดา้ย                

(μ = 4.60) (σ = 0.49) และมีขั้นตอนการถ่ายทอดที่ชดัเจน (μ = 4.50) (σ = 0.66)  
 

สำ
นัก
วทิ
ยบ
รกิ
ารแ
ละ
เท
คโน

โลย
ีสา
รส
นเ
ทศ

 

มห
าวทิ

ยาล
ยัร
าช
ภัฏ
กำ
แพ
งเพ
ชร


	ร้อยละ
	จำนวน
	รายการ
	ข้อที่
	ร้อยละ
	จำนวน
	รายการ
	ข้อที่
	ระดับ
	ความต้องการคุณลักษณะของเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่ โดยภาพรวม
	ข้อที่
	σ
	μ
	ความต้องการ
	มาก
	0.66
	4.42
	ความต้องการด้านกายภาพของเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	1
	มาก
	0.62
	4.48
	ความต้องการด้านคุณสมบัติของวัสดุประกอบโครงสร้างเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	2
	มากที่สุด
	0.66
	4.54
	ความต้องการด้านการใช้งานของเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	3
	มาก
	0.62
	4.47
	รวมเฉลี่ย
	ความต้องการด้านคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ประกอบโครงสร้างของเครื่องกรอด้ายจากฝ้าย
	ระดับ
	ข้อที่
	σ
	μ
	ความต้องการ
	เพื่อทอผ้าด้วยกี่
	ร้อยละ
	จำนวน
	สถานภาพของผู้ตอบแบบสอบถาม
	ข้อที่
	มาก
	0.58
	4.40
	คุณลักษณะด้านรูปแบบของเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	1
	มากที่สุด
	0.60
	4.56
	คุณลักษณะด้านคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ในการประกอบโครงสร้างเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	2
	ระดับ
	คุณลักษณะด้านรูปแบบของเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	ข้อที่
	σ
	μ
	ความต้องการ
	มาก
	0.75
	4.20
	มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายขณะใช้งาน
	1
	มากที่สุด
	0.49
	4.60
	มีโครงสร้างที่แข็งแรง เหมาะสมกับการกรอด้ายจากฝ้าย
	2
	มาก
	0.49
	4.40
	สะดวกในการขนย้าย
	3
	มาก
	0.58
	4.40
	รวมเฉลี่ย
	คุณลักษณะด้านคุณสมบัติของวัสดุที่ใช้ในการประกอบโครงสร้างเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อ
	ระดับ
	ข้อที่
	σ
	μ
	ความต้องการ
	ทอผ้าด้วยกี่
	มากที่สุด
	0.40
	4.80
	แข็งแรงทนทานต่อการใช้งาน
	1
	มากที่สุด
	0.49
	4.60
	ราคาประหยัด จัดหาได้ทั่วไปในท้องถิ่น
	2
	มากที่สุด
	0.49
	4.60
	ทนต่อสภาพแวดล้อมไม่ผุกร่อน แตก หักขณะใช้งาน
	3
	มาก
	0.80
	4.40
	สะดวกในการซ่อมแซม บำรุงรักษา 
	4
	มาก
	0.80
	4.40
	ดัดแปลงใช้วัสดุอื่นทดแทนได้
	5
	มากที่สุด
	0.60
	4.56
	รวมเฉลี่ย
	มาก
	0.80
	4.40
	มีอัตราการกรอด้ายจากเครื่องกรอด้ายที่เหมาะสม
	4
	ร้อยละ
	จำนวน
	สถานภาพของผู้ตอบแบบสอบถาม
	ข้อที่
	0.46
	4.60
	ตารางที่ 18  แสดงค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานประสิทธิภาพด้านระบบขับเคลื่อนของ
	เครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	จากตารางที่ 18 พบว่า ประสิทธิภาพด้านระบบขับเคลื่อนของเครื่องกรอด้ายจากฝ้าย           เพื่อทอผ้าด้วยกี่โดยภาพรวมอยู่ในระดับมาก (μ = 4.40) (σ = 0.50) เมื่อพิจารณาเป็นรายข้อ พบว่า ข้อที่มีค่าเฉลี่ยสูงสุด ได้แก่ ความเหมาะสมของระบบการทำงานของเครื่องกรอด้า...
	ระดับประสิทธิภาพ
	ประสิทธิภาพด้านความสามารถในการทำงานของเครื่องกรอด้ายจากฝ้าย
	ข้อที่
	σ
	μ
	มากที่สุด
	0.49
	4.60
	ความเหมาะสมของขนาดเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่ 
	1
	มากที่สุด
	0.49
	4.60
	ความเหมาะสมในการกรอด้ายได้อย่างต่อเนื่อง
	2
	มากที่สุด
	0.49
	4.60
	ความเหมาะสมต่อการใช้แทนแรงงานคน
	3
	มาก
	0.49
	4.40
	ความเหมาะสมต่อการใช้งานที่ง่าย ไม่ยุ่งยากซับซ้อน
	4
	มาก
	0.75
	4.20
	ความเหมาะสมต่อการเคลื่อนย้าย
	5
	มาก
	0.54
	4.48
	รวมเฉลี่ย
	ประสิทธิภาพด้านการกรอด้ายด้วยเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	ระดับประสิทธิภาพ
	ข้อที่
	σ
	μ
	มาก
	0.49
	4.40
	สามารถกรอด้ายได้อย่างต่อเนื่อง
	1
	มากที่สุด
	0.40
	4.80
	ด้ายที่กรอได้เรียงตัวสม่ำเสมอ เรียบแน่น 
	2
	มากที่สุด
	0.49
	4.60
	ด้ายที่กรอได้สะดวกในการทอผ้า
	3
	มากที่สุด
	0.46
	4.60
	รวมเฉลี่ย
	การประเมินความสอดคล้องของ
	การแปลผล
	ด้านวัตถุประสงค์ 

	IOC
	การวิเคราะห์ความสอดคล้องของเนื้อหา
	เฉลี่ย
	สาระในคู่มือการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพัฒนาเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	ข้อ
	ผู้เชี่ยวชาญคนที่
	ใช้ได้
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	การประเมินความสอดคล้องของ
	การแปลผล
	วัตถุประสงค์มีความสอดคล้องเชื่อมโยงกับคู่มือการจัดการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพัฒนา เครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	เนื้อหาสาระในใบความรู้ทุกเรื่องมีความสอดคล้องกับวัตถุประสงค์
	คนที่
	เปอร์เซ็นต์ความก้าวหน้า


	IOC
	การวิเคราะห์ความสอดคล้องของเนื้อหา
	เฉลี่ย
	สาระในคู่มือการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพัฒนาเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	ข้อ
	ผู้เชี่ยวชาญคนที่
	ตารางที่ 28  ผลการวิเคราะห์เปอร์เซ็นต์ความก้าวหน้าทางการเรียนรู้ของผู้เข้ารับการถ่ายทอด
	เทคโนโลยีการพัฒนาเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	มากที่สุด
	0.42
	4.53
	ความพึงพอใจต่อคุณลักษณะที่เหมาะสมกับการใช้งานของเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	1
	มากที่สุด
	0.76
	4.56
	ความพึงพอใจต่อคู่มือการใช้เครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	2
	มากที่สุด
	0.49
	4.60
	ความพึงพอใจต่อกระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลยีการพัฒนาเครื่องกรอด้ายจากฝ้ายเพื่อทอผ้าด้วยกี่
	3



