
 

บทที่ 2 

    เอกสารและงานวจิัยที่เกีย่วข้อง 

 

              การวจิยัเร่ือง การพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้าย เพือ่ใชท้อผา้ดว้ยก่ีผูว้ิจยัไดศึ้กษาคน้ควา้

เอกสารและงานวจิยัที่เก่ียวขอ้ง เพือ่เป็นแนวทางในการดาํเนินงานวจิยั โดยลาํดบัหวัขอ้ดงัน้ี 

  1.  บริบทวถีิชีวติและการกรอดา้ยของชาวบา้นหนองจอก  ตาํบลท่ามะเขือ  อาํเภอ

คลองขลุง  จงัหวดักาํแพงเพชร 

  2.  เคร่ืองกรอดา้ยชนิดต่างๆ 

         3.  วสัดุ อุปกรณ์ที่ใชใ้นการพฒันาเคร่ืองกรอดา้ยจากฝ้ายเพือ่ทอผา้ดว้ยก่ี 

  4.  แนวคิด ทฤษฎีที่เก่ียวขอ้งกบัความตอ้งการ 

   5.  แนวคิด ทฤษฎีที่เก่ียวขอ้งกบัการออกแบบ 

  6.  แนวคิด ทฤษฎีที่เก่ียวขอ้งกบัประสิทธิภาพ 

  7.  แนวคิด ทฤษฎีที่เก่ียวขอ้งกบัการถ่ายทอดเทคโนโลย ี

                       8.  แนวคิด ทฤษฎีที่เก่ียวขอ้งกบัความพงึพอใจ 

  9.  งานวิจยัที่เก่ียวขอ้ง 

 

1.  บริบทวถิชีีวติและการกรอด้ายของชาวบ้านหนองจอก  ตําบลท่ามะเขอื   

     อาํเภอคลองขลงุ  จงัหวดักาํแพงเพชร 

 วิถีชีวิตและการกรอด้ายของชาวบ้านหนองจอก 

 บา้นหนองจอกพฒันาประชาชนส่วนใหญ่อพยพมาจากภาคอีสานเช่นบุรีรัมย ์ยโสธร 

ขอนแก่น สตรีในหมู่บา้นยงัคงรักษาไวซ่ึ้งภูมิปัญญาในการทอผา้ใชเ้อง เป็นของฝาก ของขวญั

สาํหรับญาติ ผูม้าเยอืนผูท้ี่เคารพนบัถือและยงัคงไวซ่ึ้งการอนุรักษก์ารยอ้มสีธรรมชาติ แมว้า่จะมี

ขั้นตอนในการเตรียมการมากมาย แต่เป็นความสุขใจ เหมือนเป็นวถีิชีวติของสตรีในหมู่บา้น       

การกรอดา้ยโดยแรงงานในพื้นที่ใชเ้คร่ืองมือโบราณ เร่ิมตั้งแต่เสน้ดา้ย การยอ้มสีธรรมชาติ สตรี  

ในหมู่บา้นเร่ิมมีการจดัตั้งเป็นกลุ่มทอผา้ เพือ่รวมตวักนัในการเร่ิมทอผา้จาํหน่าย เป็นรายไดเ้สริม  

(วริส  สอนนอก, 2554, กรกฎาคม 12) 
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   1. ปี พ.ศ. 2542 มีการพึ่งตวัเองก่อนระดมหุน้จากสมาชิกเป็นทุน จดัทาํผา้ขาวมา้          

ผา้คลุมไหล่ ผา้ทอขดัลายพื้นฐานทั้งเสน้ดา้ยท่ีทาํเองผา้มีความนุ่ม ลายผา้มีการพฒันาสีของผา้ยอ้ม

จากเปลือกไมท้ี่เป็นธรรมชาติ ผา้ฝ้ายยอ้มสีธรรมชาติบา้นหนองจอกพฒันาไดมี้ส่ิงที่แสดงถึง          

การพฒันาอยา่งต่อเน่ือง กลุ่มไดส่้งสมาชิกไปอบรมและนาํความรู้มาถ่ายทอดในการยอ้มสี

ธรรมชาติและลวดลายต่างๆ ไดล้งทะเบียนเป็นกลุ่มอาชีพของกรมการพฒันาชุมชน 

กระทรวงมหาดไทย  

  2. ปี พ.ศ. 2546 ไดรั้บการรับรองมาตรฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม ผลิตภณัฑท์ี่ไดรั้บ

การรับรองผา้ทอมือลายขดัพื้นฐาน ชนิดเสน้ดา้ยใยธรรมชาติ (เสน้ดา้ยฝ้าย) 

  3. ปี 2547 ไดรั้บการรับรองมาตรฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมผลิตภณัฑท่ี์ไดรั้บ            

การรับรอง ผา้คลุมไหล่ ชนิดเสน้ดา้ยใยธรรมชาติ (เสน้ดา้ยฝ้าย) 

  4. ปี พ.ศ. 2549 เขา้รับการคดัสรร หน่ึงตาํบลหน่ึงผลิตภณัฑ ์ไดร้ะดบัหา้ดาว 

                5. ปี พ.ศ. 2551 รางวลักลุ่มอาชีพดีเด่นจงัหวดักาํแพงเพชรในการคดัเลือกกิจกรรม 

เชิดชูเกียรติผูน้าํเครือข่ายพฒันาชุมชนดีเด่น ประจาํปี 2551      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 1 แสดงป้ายประชาสมัพนัธแ์หล่งทอผา้ฝ้ายบา้นหนองจอกพฒันา 
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ภาพที่ 2  แสดงเสน้ดา้ยที่นาํมากรอ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3  แสดงการกรอดา้ยหลอดเล็กสาํหรับเส้นพุง่ 

 

 

 

 

 

สำ
นัก
วทิ
ยบ
รกิ
ารแ
ละ
เท
คโน

โลย
ีสา
รส
นเ
ทศ

 

มห
าวทิ

ยาล
ยัร
าช
ภัฏ
กำ
แพ
งเพ
ชร



14 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4  แสดงการทอผา้ของกลุ่มทอผา้บา้นหนองจอก 

 

2.  เคร่ืองกรอด้ายชนิดต่างๆ  

 เคร่ืองกรอด้ายแบบดั้งเดิม 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

ภาพที่ 5 แสดงหลาสาํหรับกรอดา้ย 
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  หลา เป็นเคร่ืองมือที่ใชใ้นการกรอดา้ยใส่หลอด ทาํงานร่วมกบั กงและหลกัตีนกง 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 6  แสดงกงสาํหรับใส่เสน้ดา้ย 

 

1  กง1  ทาํดว้ยไมไ้ผท่ี่เหลาปลายใหบ้าง ไขวก้นัเป็น 2 คู่ แลว้มีเชือกขึงไขวก้นั                 

ไปมา ระหวา่งไม้ 2 คู่ ตรงกลางจะมีแกนไมไ้ผ่ยื่นยาวออกไปสาํหรับสอดกับหลกัตีนกง                    

ใช้ใส่ไจฝ้ายเพื่อจะกรอดา้ยเตรียมเขา้สู่การทอผา้  กง มีรูปทรงกระบอกโดยใชไ้มไ้ผท่าํเป็น                   

โครงดา้นหวัและดา้นทา้ย แลว้โยงดว้ยเชือกให้เป็นรูปดงักล่าว วางอยูบ่นหลกัตีนกง          
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ภาพที่ 7  แสดงหลกัตีนกง1 สาํหรับใส่กง 

 

  หลกัตีนกง1 เป็นไม ้ 2 ช้ิน มีที่ยดึใหต้ั้งไดสู้งประมาณ 80 เซนติเมตร ที่ปลายขา้งบน

เจาะรูสาํหรับใส่กง ไมท้ั้ง 2 น้ีจะทาํใหติ้ดกนัหรือแยกกนักไ็ด ้(ศรี  หอมดวง, 2554  สิงหาคม 18)  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 8  แสดงการกรอดา้ย1หลอดเล็กสาํหรับทาํเสน้พุง่ 
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 เคร่ืองกรอด้ายสมยัใหม่ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 9  เคร่ืองกรอดา้ยไฟฟ้า 

ที่มา : (ประสิทธ์ิ  แซ่หาญ และสุรชยั  แซ่ทา้ว, 2552) 

 

  เคร่ืองกรอดา้ยไฟฟ้า ใชก้บัหลอดดา้ยชนิดโคน โดยใชม้อเตอร์ขนาด  220 โวลต ์

สามารถกรอดา้ยที่มีความยาว 100  เมตร  ในเวลา  2  นาที  

 

 

 

 

 

 

 

 

                                 

ภาพที่ 10  เคร่ืองกรอดา้ยสายสิญจน์ 

ที่มา : (เกรียงไกร  ธารพรศรี, 2554) 
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เคร่ืองประกอบด้วย 5 ส่วน คือ ชุดส่งด้าย ชุดแขนเหวี่ยงด้าย ชุดจบัยึดแกน 

กรอด้าย ชุดควบคุม และชุดส่งกาํลัง เคร่ืองสามารถตั้งเวลาในการกรอ เพื่อกาํหนดความยาว 

ที่ตอ้งการ สามารถกรอด้ายสายสิญจน์ ความยาว 100 เมตร ได้ 133 ม้วน/ชั่วโมง   

 

 

 

 

 

ภาพที่ 11  เคร่ืองกรอดา้ยไฟฟ้าชนิดตั้งพื้น 

 

  เคร่ืองกรอดา้ยไฟฟ้าชนิดตั้งพื้น ใชก้บัหลอดดา้ยชนิดโคน (เคร่ืองกรอดา้ย, ม.ป.ป.)  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 12  เคร่ืองกรอดา้ย 2 หวั 
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  เคร่ืองกรอดา้ย 2 หวัเป็นเคร่ืองกรอดา้ยเหมาะสาํหรับกิจการกาเมนท ์ หรือโรงงาน

อุตสาหกรรมเก่ียวกบัเยบ็ผา้ (เคร่ืองกรอดา้ย, ม.ป.ป.)  

 

3.  วสัดุ อปุกรณ์ทีใ่ช้ในการพฒันาเคร่ืองกรอด้ายจากฝ้ายเพือ่ทอผ้าด้วยกี ่                  

 การเลือกใชว้สัดุทาํช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกลจะพจิารณาจากหนา้ท่ีการทาํงาน ภาระและอายุ

การใชง้าน จากนั้นจึงจะพิจารณาจากวธีิการขึ้นรูปและการผลิต ตน้ทุนการผลิต และการจดัหาวสัดุ  

สาํหรับความคุน้เคยที่เกิดจากประสบการณ์   สามารถเลือกใชว้สัดุไดด้งัตวัอยา่งต่อไปน้ี 

(วริทธ์ิ  อ้ึงภากรณ์, 2546, หนา้ 23-30) 

  3.1 เพลา เพลาที่ใชง้านเป็นช้ินส่วนเคร่ืองจกัรกลที่ใชก้นัทัว่ไป จะมีลกัษณะเป็น

เพลาผวิเรียบไม่มีบ่าใดๆ หรืออาจกลึงมาใหมี้บ่าเล็กนอ้ยเพือ่การประกอบกบัช้ินส่วนอ่ืน เช่น เพลา

ลอ้สายพาน เพลาของลอ้เฟ่ือง เพลาเฟ่ืองโซ ดงัรูป  

 

ภาพที่  13  แสดงเพลาตนัติดลอ้สายพาน 

ที่มา : (เพลาตนัติดลอ้สายพาน, 2552) 

 

  3.2 สกรู โบลต ์และนตั เป็นช้ินส่วนประกอบของเคร่ืองจกัรกล เพือ่ใชใ้นการจบัยดื

ช้ินส่วนต่างๆ ใหติ้ดกนั และยงัสามารถถอดออกไดเ้ม่ือตอ้งการใหช้ิ้นส่วนสองช้ินนั้นแยกจากกนั 

  3.3 ตลบัลูกปืนชนิดลูกกล้ิงกลมร่องลึกแถวเดียว (Grooved Ball Bearing) เป็นตลบั 

ที่มีลูกกล้ิงซ่ึงภายในแบบแถวเดียวหรือสองแถวก็ไดแ้ลว้แต่การใชง้าน  ตลบัลูกปืนชนิดน้ีเหมาะ

สาํหรับภาระปานกลางตามแนวรัศมี และรับภาระตํ่าตามแนวแกน และสาํหรับความเร็วรอบสูง       
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  3.4 รองล่ืน  วสัดุที่ใชท้าํตวัรองล่ืนเน่ืองจากเพลาส่วนใหญ่จะทาํจากวสัดุเหล็กกลา้

และผา่นการซุปผวิแขง็ ดว้ยเหตุน้ีวสัดุที่จะนาํมารองล่ืน  และปลอกรองล่ืนจะตอ้งมีคุณสมบติั            

ทนต่อการสึกหรอ ทนต่อการกดักร่อนและทดตอ่แรงกดอดัไดดี้ รวมทั้งตอ้งขยายตวัไดน้อ้ยท่ีสุด

ขณะไดรั้บความร้อน  วสัดุที่ใชท้าํรองล่ืนตอ้งทดต่อแรงกดอดัไดดี้  รวมทั้งตอ้งขยายตวัไดน้อ้ย

ที่สุดขณะไดรั้บความร้อน  วสัดุที่ใชท้าํรองล่ืนมีคุณสมบติัปรับตวัเขา้กบัการหมุนรูปร่างเพลา          

ในระยะเริมแรกได ้รวมทั้งไม่เกิดการกดัผวิรองเพลาในกรณีท่ีสารหลอล่ืนเกิดแหง้กะทนัหนั  

หนา้ท่ีการใชง้านของรองล่ืนคือ เป็นตวัรองรับการเคล่ือนที่ของเพลาใหท้าํงานใหเ้ที่ยงตรงทั้งแนว

รัศมี และแนวแกน ลดความเสียดทานใหเ้พลาสามารถหมุนใหเ้รียบไม่ฝืด โดยการหล่อล่ืน                       

ดว้ยสารหล่อล่ืน รองล่ืนสามารถถอดเปล่ียนไดเ้ม่ือเกิดการสึกหรอกหรือชาํรุด จะประหยดัเวลา

และค่าใชจ่้ายโดยที่ไม่ตอ้งเปล่ียนเพลา หรือเฟืองส่วนล่าง 

  3.5 สายพานล่ิม (V-BELT) สายพานล่ิมท่ีลกัษณะคลา้ยกบัสายพานแบน คือ ใชเ้สน้ใย

ธรรมชาติและเสน้ใยสงัเคราะห์วงแหวนเป็นแกนแรง และห่อหุม้ดว้ยยางหรือวสัดุเดียวกบัแกน 

สายพานล่ิมมีรูปหนา้ที่ตดัเป็นรูปส่ีเหล่ียมคางหมู ดา้นขา้งหนา้ทั้งสองเอียงสอบเขา้หากนัทาํมุม 38 

ถึง 44 องศา สายพานล่ิมส่งถ่ายกาํลงัดว้ยพลูเลย ์ผวิเกล้ียงเป็นร่อง 

  3.6 พลูเลยส์ายพานล่ิม ตามมาตรฐานของ DIN 2217 พลูเลย ์สายพานที่ล่ิมจะแบบ

ร่องเดียวหรือหลายร่อง มุมรวมของร่องลอ้พลูเลยส์ายพานล่ิมเท่ากบั 32 องศา 34 ลิปดาและ 38 องศา 

โดยลอ้พลูเลยท์ี่มีขนาดเสน้ผา่ศูนยก์ลางโตกวา่ จะมีมุมร่องลอ้พลูเลยท์ี่โตกวา่ ร่องลอ้พลูเลยจ์ะมี

การผลิตใหส้ายพานที่สวมประกอบแลว้ไม่เลยพนัจากขอบร่องลอ้ และจะตอ้งไม่จมอยูใ่นร่องลอ้

ไม่เช่นนั้นสายพานจะสูญเสียปฏิกิริยา แรงล่ิมขนั 

  3.7 มอเตอร์ตน้กาํลงั มอเตอร์สามารถจาํแนกไดเ้ป็น  2  ชนิดคือ 

   3.7.1  มอเตอร์ชนิดกระแสสลบั แบ่งออกเป็น  4  ประเภท 

    3.7.1.1 มอเตอร์เหน่ียวนาํเฟสเดียว 

    3.7.1.2 มอเตอร์เหน่ียวนาํสามเฟส 

3.7.1.3 มอเตอร์แบบซิงโครนสั 

3.7.1.4 มอเตอร์แบบคอมพวิเตอร์ และแปรงถ่าน 

   3.7.2  มอเตอร์ชนิดกระแสตรง  แบ่งออกเป็น  3  ประเภท 

3.7.2.1 ประเภทวงจรขั้วแม่เหล็กขนาน 

3.7.2.2 ประเภทวงจรขั้วแม่เหล็กอนุกรม 

3.7.2.3 ประเภทวงจรแม่เหล็กผสม 

สำ
นัก
วทิ
ยบ
รกิ
ารแ
ละ
เท
คโน

โลย
ีสา
รส
นเ
ทศ

 

มห
าวทิ

ยาล
ยัร
าช
ภัฏ
กำ
แพ
งเพ
ชร



21 

 มอเตอร์กระแสสลบัซ่ึง เรียกวา่มอเตอร์เหน่ียวนาํเป็นมอเตอร์ท่ีไดรั้บความนิยมใชง้าน

กวา้งขวาง เพราะมีคุณสมบติัหลายอยา่งเม่ือเทียบกบัตน้กาํลงัชนิดอ่ืน เช่น มีโครงสร้างที่ง่ายและ

แขง็แรงทนทาน มีราคาถูก การบาํรุงรักษาสะดวก มีความแน่นอนในการทาํงานสูง ไม่เสียบ่อย 

ดงันั้นในการใชง้านจึงนิยมเลือกใชม้อเตอร์เหน่ียวนาํกนัเป็นส่วนมาก ในการเลือกใชม้อเตอร์             

เพือ่นาํไปใชง้านจะตอ้งคาํนึงถึงคุณสมบติัง่ายๆ ของการทาํงานของเคร่ืองจกัรวา่เป็นชนิด ประเภท

ใด  มีรายละเอียดอยา่งไร มีความตอ้งการทางเทคนิคอยา่งไรเป็นตน้จะทาํใหใ้นการเลือกใชม้อเตอร์

ไดอ้ยา่งเหมาะสมกบัสภาพการใชง้าน เพือ่ป้องกนัปัญหาต่างๆ ที่จะเกิดขึ้นกบัมอเตอร์ ดงันั้น                  

จึงตอ้งพจิารณาถึงส่วนต่างๆ ต่อไปน้ี 

  1.  ความเร็วรอบของมอเตอร์ 

  2.  กาํลงัที่ตอ้งการใชใ้นการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

  3.  คุณสมบติัความเร็ว แรงบิดในการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

  4.  ลกัษณะการทาํงานของเคร่ืองจกัร 

  5.  ตาํแหน่งในการติดตั้งมอเตอร์ 

 มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสไฟฟ้าสลบัชนิดเฟสเดียวแบบสปลิทเฟสมอเตอร์ขนาดแรงมา้ขนาด

ตั้งแต่ 1/4 แรงมา้ , 1/3 แรงมา้, 1/2 แรงมา้จะมีขนาดไม่เกิน1 แรงมา้บางทีนิยมเรียกสปลิทเฟส

มอเตอร์น้ีวา่อินดกัชัน่มอเตอร์ (Induction Motor) มอเตอร์ชนิดน้ีนิยมใชง้านมากในตูเ้ยน็ เคร่ือง

สูบนํ้ าขนาดเล็ก เคร่ืองซกัผา้ เป็นตน้ 

 

1ภาพที่  14  วงจรแสดงการทาํงานของสปลิทเฟสมอเตอร์ 

ที่มา : (การทาํงานของสปลิทเฟสมอเตอร์, 2552) 
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 การทาํงานอาศยัหลกัการเหน่ียวนาํทางแม่เหล็กไฟฟ้านั้นเอง โดยที่ขดรันและขดสตาร์ท   

ที่วางทาํมุมกนั 90 องศาทางไฟฟ้าเพือ่ทาํให้เกิดสนามแม่เหล็กหมุน (Rotating Magnetic Field)               

ไปเหน่ียวนาํให้เกิดกระแสไหลในขดลวดกรงกระรอก (Squirrel cage winding) กระแสส่วนน้ีจะ

สร้างสนามแม่เหล็กขึ้นไปผลกักบัสนามแม่เหล็กที่สเตเตอร์ เกิดเป็นแรงบิดที่โรเตอร์ให้หมุนไป 

เม่ือโรเตอร์หมุนดว้ยความเร็ว 75 เปอร์เซ็นตข์องความเร็วสูงสุดสวติชแ์รงเหวี่ยงหนีศูนยก์ลางจะ       

ตดัขดลวดสตาร์ทออก จากวงจรขดลวดสตาร์ทจะทาํงานเฉพาะตอนสตาร์ทเท่านั้น ส่วนขดรันจะ

ทาํงานตลอดตั้งแต่เร่ิมเดินมอเตอร์จนหยดุหมุน เม่ือจะนาํมอเตอร์น้ีไปใชง้านตอ้งใหห้มุนตวัเปล่า

ก่อนแลว้จึงจะต่อโหลด  

 

 

 

ภาพที่  15  วงจรการกลบัทางหมุนสปลิทเฟสมอเตอร์ 

ที่มา : (วงจรการกลบัทางหมุนสปลิทเฟสมอเตอร์, 2552) 

 

 เม่ือมอเตอร์หมุนไปทิศทางใดทิศทางหน่ึงถา้ตอ้งการกลบัทิศทางการหมุนใหห้มุนซา้ย

หรือหมุนขวาสามารถทาํไดโ้ดยกลบัทิศทางกระแสไฟฟ้าที่เขา้ที่ขดรันหรือขดสตาร์ทก็ได ้                   

(กลบัสายที่ขดรันหรือขดสตาร์ทก็ได)้ 

 ระบบส่งกาํลงั 

ระบบส่งกาํลงัในเคร่ืองจกัรกลที่มีอยูใ่นปัจจุบนัน้ีสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 3 ระบบ คือ 

 1.  ระบบไฮดรอลิกส์ ใชน้ํ้ ามนัเป็นตน้กาํลงั เช่น ระบบขบัเคล่ือนช้ินส่วน  

เคร่ืองจกัรกล  การส่งกาํลงัในระบบน้ี จะใหค้วามเร็วในการเคล่ือนที่อยา่งสมํ่าเสมอ และน่ิมนวล

กวา่ระบบอ่ืนๆ  

 2.  ระบบนิวแมติคส์ ใชล้มเป็นตน้กาํลงั เช่นเคร่ืองมือที่ใชใ้นการการถอด

ประกอบนอัตลอ้รถ 
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 3.  ระบบแมกคานิคส์ ใชก้ลไกหรือช้ินส่วนต่างๆ เป็นตวัส่งกาํลงั เช่น เฟือง 

สายพาน  เพลา  สปริง  คลทั  โซ่  ในการส่งกาํลงัดว้ยระบบแมกคานิคส์ ผูว้จิยัไดเ้ลือกใชป้ระเภท 

สายพาน  

 4.  การส่งกาํลงัดว้ยสายพาน มีอุปกรณ์ประกอบ สายพาน ลอ้สายพาน เพลา ลิ่ม

และตน้กาํลงังานชนิดของสายพานที่มีใชอ้ยูใ่นปัจจุบนัน้ีสามารถแบ่งออกได ้ 4  ชนิด ดงัน้ี 

 4.1  สายพานล่ิม 

 4.2  สายพานแบน 

 4.3  สายพานกลม 

 4.4  สายพานรูปล่ิม 

 ในการวจิยัน้ี  ผูว้จิยัไดเ้ลือกสายพานลิ่ม  ทั้งน้ีก็เพราะผวิสมัผสัระหวา่งสายพานกบั        

ลอ้สายพานมีมากกวา่ชนิดอ่ืน จึงทาํใหเ้กิดการล่ืนไถล (Slip) ระหวา่งสายพานกบัลอ้สายพาน

เกิดขึ้นไดน้อ้ยกวา่จึงเหมาะสมที่จะนาํมาใชส่้งกาํลงัของเคร่ืองกรอดา้ยซ่ึงสายพานล่ิม เป็นสายพาน

รูปตวัวทีี่เรียกกนัวา่ V–Belt  เป็นมุมเพิม่ประสิทธิภาพการส่งกาํลงัของสายพานท่ีมีการใชก้นั          

อยา่งแพร่หลายในเคร่ืองทุ่นแรง ในงานเกษตรกรรมและงานอุตสาหกรรมเพือ่ป้องกนัการล่ืนไถล

ไดย้ากกวา่สายพานแบนและตอ้งการการส่งกาํลงัท่ีมากกวา่ สายพานล่ิมจะตอ้งวางพาดอยูบ่นร่อง

ลอ้สายพาน สายพานล่ิมส่วนใหญ่จะผลิตแบบไม่มีปลาย เป็นสายพานทาํจากยางมีภาคตดัขวางเป็น

รูปส่ีเหล่ียมคางหมูคร่ึงหน่ึง ดา้นบนมีเสน้โพลีเอสเตอร์ท่ีผา่นการวลัเคไนแทรกอยู ่ทาํใหค้่าความ

ตา้นแรงดึงเพิม่สูงขึ้น สายพานล่ิมชนิดที่มีชั้นใยส่ิงทอหุม้อยูร่อบๆ จะช่วยป้องกนัการสึกหรอไดอี้ก

ดว้ย สายพานล่ิมจะไม่รับแรงตามแนวรัศมีโดยตรงเหมือนสายพานแบน แต่จะรับแรงตาม

แนวตั้งฉากกบัดา้นขา้งของสายพานล่ิม สายพานล่ิมท่ีมีความตึงและค่าสมัประสิทธ์ิความเสียดทาน

เท่ากบัสายพานแบน จะสามารถส่งกาํลงัไดดี้กวา่สายพานแบนไดถึ้ง 3 เท่า  

 

4.  แนวคดิ ทฤษฎทีีเ่กีย่วข้องกบัความต้องการ 

0               4.1  ความหมายของความต้องการ 

  พจนานุกรมในไทยฉบบัราชบณัฑิตยสถาน พ.ศ.2525 (2526, หนา้ 323) กล่าวถึง 

"ความตอ้งการ" วา่หมายถึง ความอยากได ้ใคร่ไดห้รือประสงคจ์ะได ้และเม่ือเกิดความรู้สึกดงักล่าว

จะทาํใหร่้างกายเกิดการความขาดสมดุลเน่ืองมาจากมีส่ิงเร้ามากระตุน้ มีแรงขบัภายในเกิดขึ้น ทาํให้

ร่างกายไม่อาจอยูน่ิ่งตอ้งพยายามด้ินรน และแสวงหาเพือ่ตอบสนองความตอ้งการนั้นๆ เม่ือร่างกาย
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ไดรั้บตอบสนองแลว้ ร่างกายมนุษยก์็กลบัสู่ภาวะสมดุลยอี์กคร้ังหน่ึง และก็จะเกิดความตอ้งการ

ใหม่ๆ เกิดขึ้นมา ทดแทนวนเวยีนอยูไ่ม่มีที่ส้ินสุด 

0                4.2  ทฤษฎีที่เกี่ยวข้องกับความต้องการ 

0  ลาํดบัขั้นความตอ้งการของมาสโลว ์(Maslow’s Hierarchical Theory of Motivation) 

Maslow เช่ือวา่พฤติกรรมของมนุษยเ์ป็นจาํนวนมากสามารถอธิบายโดยใชแ้นวโนม้ของบุคคล             

ในการคน้หาเป้าหมายที่จะทาํใหชี้วติของเขาไดรั้บความตอ้งการ ความปรารถนา และไดรั้บส่ิงที่มี

ความหมายต่อตนเอง เป็นความจริงที่จะกล่าววา่กระบวนการของแรงจูงใจเป็นหวัใจของทฤษฎี

บุคลิกภาพของ Maslow โดยเรียงลาํดบัความตอ้งการของมนุษยจ์ากขั้นตน้ไปสู่ความตอ้งการ               

ขั้นต่อไปไวเ้ป็นลาํดบัดงัน้ี (กาญจนา  อรุณสอนศรี, 2546, หนา้  57) 

   1. ความตอ้งการดา้นร่างกาย (Physiological Needs) เป็นตอ้งการปัจจยั 4 เช่น 

ตอ้งการอาหารใหอ่ิ้มทอ้ง เคร่ืองนุ่งห่มเพือ่ป้องกนัความร้อน หนาว และอุจาดตา ยารักษาโรคภยั  

ไขเ้จบ็ รวมทั้งที่อยูอ่าศยัเพือ่ป้องกนัแดดฝน ลม อากาศร้อน หนาว และสตัวร้์าย ความตอ้งการ

เหล่าน้ี  มีความจาํเป็นต่อการดาํรงชีวติของมนุษยทุ์กคน จึงมีความตอ้งการพื้นฐานขั้นแรก                       

ที่มนุษยท์ุกคนตอ้งการบรรลุใหไ้ดก่้อน 

      2. ความตอ้งการความปลอดภยั (Safety Needs) หลงัจากท่ีมนุษยบ์รรลุความ

ตอ้งการดา้นร่างกายทาํใหชี้วติสามารถดาํรงอยูใ่นขั้นแรกแลว้ จะมีความตอ้งการดา้นความปลอดภยั

ของชีวติ และทรัพยสิ์น ของตนเองเพิม่ขึ้นต่อไป เช่น หลงัจากมนุษยมี์อาหารรับประทานจนอิ่มทอ้ง

แลว้ไดเ้ร่ิมหนัมาคาํนึงถึงความปลอดภยัของ อาหาร หรือสุขภาพ โดยหนัมาใหค้วามสาํคญักนัเร่ือง

สารพษิที่ติดมากบัอาหาร ซ่ึงสารพษิเหล่าน้ีอาจสร้างความไม่ปลอดภยัใหก้บัชีวติของเขา เป็นตน้ 

      3. ความตอ้งการความรักและการเป็นเจา้ของ (Belonging and Love Needs)      

เป็นความตอ้งการ ที่เกิดขึ้นหลงัจากการที่มีชีวติอยูร่อดแลว้ มีความปลอดภยัในชีวติและทรัพยสิ์น

แลว้ มนุษยจ์ะเร่ิมมองหาความรักจากผูอ่ื้น ตอ้งการที่จะเป็นจา้ของส่ิงต่างๆ ที่ตนเองครอบครอง       

อยูต่ลอดไป เช่น ตอ้งการใหพ้อ่แม่ พีน่อ้ง คนรัก รักเราและตอ้งการใหเ้ขารักเราคนเดียวไม่ตอ้งการ            

ใหเ้ขาเหล่านั้นไปรักคนอ่ืนโดยการแสดงความเป็นเจา้ของ เป็นตน้ 

      4. ความตอ้งการการยอมรับนบัถือจากผูอ่ื้น (Esteem Needs) เป็นความตอ้งการ

อีกขั้นหน่ึงหลงัจากไดรั้บความตอ้งการทางร่างกาย ความปลอดภยั ความรักและเป็นเจา้ของแลว้                 

จะตอ้งการการยอมรับจากผูอ่ื้น ตอ้งการไดรั้บเกียรติจากผูอ่ื้น เช่น ตอ้งการการเรียกขานจากบุคคล

ทัว่ไปอยา่งสุภาพ ใหค้วามเคารพนบัถือตามควรไม่ตอ้งการการกดขี่ข่มเหงจากผูอ่ื้น เน่ืองจากทุกคน

มีเกียรติและศกัด์ิศรีของความเป็นมนุษยเ์ท่ากนั 
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      5. ความตอ้งการความเป็นตวัตนอนัแทจ้ริงของตนเอง (Self - actualization 

Needs) เป็นความตอ้งการขั้นสุดทา้ย หลงัจากท่ีผา่นความตอ้งการความเป็นส่วนตวั เป็นความ

ตอ้งการที่แทจ้ริงของตนเอง ลดความตอ้งการภายนอกลง หนัมาตอ้งการส่ิงท่ีตนเองมีและเป็นอยู ่

ซ่ึงเป็นความตอ้งการขั้นสูงสุดของมนุษย ์แต่ความตอ้งการขั้นน้ีมกัเกิดขึ้นไดย้าก เพราะตอ้งผา่น

ความตอ้งการในขั้นอ่ืนๆ มาก่อนและตอ้งมีความเขา้ใจในชีวติเป็นอยา่งยิง่   

กล่าวโดยสรุปไดว้า่พฤติกรรมของมนุษยเ์ป็นจาํนวนมากมีเป้าหมายท่ีจะทาํใหชี้วติของ

เขาไดรั้บความตอ้งการ ความปรารถนา และไดรั้บส่ิงท่ีมีความหมายต่อตนเอง ตามกระบวนการของ

แรงจูงใจที่มีต่อบุคคลในส่ิงหน่ึงแลว้ก็จะยงัคงเรียกร้องความพงึพอใจส่ิงอ่ืนๆ ต่อไป  

 

5.  แนวคดิ ทฤษฎทีีเ่กีย่วข้องกบัการออกแบบ 

 5.1  ความหมายของการออกแบบ  

        มีผูใ้หค้วามหมายของการออกแบบ ดงัน้ี 

         วริทธ์ิ  อ้ึงภากรณ์ (2546, หนา้ 10)  ใหค้าํจาํกดัความหมายของการออกแบบวา่             

เป็นการสร้างสรรคผ์ลงานขึ้นโดยไม่ลอกเลียนแบบของเดิมหรือความคิดเห็นท่ีเคยมีมาก่อน             

เพือ่สนองความตอ้งการดา้นประโยชน์การใชส้อยหรือความตอ้งการดา้นอ่ืนๆ  

          มาโนช  กงกะนนัทน์ (2549, หนา้ 4)  การออกแบบ  คือ  กระบวนการ

สร้างสรรคป์ระเภทหน่ึง  โดยมีทศันะธาตุและลกัษณะของทศันธาตุเป็นองคป์ระกอบ  ใชท้ฤษฎี

ต่างๆ เป็นแนวทางและใชว้สัดุนานาชนิดเป็นวตัถุดิบในการสร้างสรรค ์ โดยท่ีนกัออกแบบจะตอ้งมี

ขั้นตอนปฏิบติัและตรวจสอบขึ้นตลอดกระบวนการสร้างสรรคน์ั้น 

           วรุิฬ  พรรณเทว ี(2542, หนา้ 2)  การออกแบบ หมายถึง การจดัองคป์ระกอบของ

หลายส่ิงสร้างสรรคใ์หมี้ความสมัพนัธก์นั  ไม่วา่จะเป็นองคป์ระกอบท่ีคลา้ยคลึงกนัหรือแตกต่างกนั

นาํมาจดัดว้ยการใชส้ายตาทาํใหมี้จุดสนใจ 

 จากความหมายการออกแบบดงักล่าวสรุปไดว้า่ การออกแบบเป็นการใชค้วามคิดและ

ปรับปรุงงานส่ิงประดิษฐ ์ ซ่ึงมีรูปแบบการทาํงานที่มีจุดมุ่งหมายแน่นอนในทางสร้างสรรค ์                 

โดยไม่ลอกเลียนจากผูอ่ื้นเพือ่ใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของมนุษยใ์นสงัคมปัจจุบนั  

 5.2  ประเภทของการออกแบบ  (Types  of  Design)   

       ประเภทของการออกแบบ จาํแนกไดเ้ป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ (จกัรกฤษณ์  สุขนริทร์  

และคณะ, 2549, หนา้ 8)  คือ 
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        1.  การออกแบบประโยชน์ใชส้อย (Functional  Design)  เป็นการออกแบบ              

เพือ่มุ่งประโยชน์ใชส้อยเป็นสาํคญั  ลกัษณะงานออกแบบประเภทประโยชน์ใชส้อยไดแ้ก่                  

งานออกแบบเฟอร์นิเจอร์  งานออกแบบครุภณัฑ ์ งานออกแบบเคร่ืองสุขภณัฑ ์ งานออกแบบ

เคร่ืองใชส้อยต่างๆ งานออกแบบผลิตภณัฑเ์คร่ืองมือต่างๆ งานออกแบบผลิตภณัฑเ์ซรามิกส์              

งานออกแบบบรรจุภณัฑ ์ งานออกแบบเคร่ืองประดบั อญัมณี  งานออกแบบเคร่ืองแต่งกาย                 

งานออกแบบภาชนะบรรจุผลิตภณัฑ ์

         2.  การออกแบบโครงสร้าง (Structural  Design)  ไดแ้ก่ การสร้างสรรครู์ปทรง

ของส่ิงต่างๆ ใหเ้กิดประโยชน์โดยตรง เช่น การออกแบบโครงสร้างอาคารบา้นเรือน รถยนต ์              

เป็นตน้ แบบที่คิดออกมาจะตอ้งมีความกลมกลืนในวสัดุ  วธีิการรวมทั้งกลมกลืนกบัการออกแบบ

โครงสร้างทั้งหมด 

 5.3  แนวคดิที่เกี่ยวข้องกับการออกแบบส่ิงประดษิฐ์ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

        ผูอ้อกแบบส่ิงประดิษฐผ์ลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม ควรคาํนึงถึงคุณลกัษณะท่ีดีในการใช้

งานดา้นต่างๆ ของส่ิงประดิษฐน์ั้นไดแ้ก่ (มงคล  ใจกระจ่าง, 2552, หนา้ 25-26) 

                            1.  หนา้ที่ใชส้อย (Function) 

                ส่ิงประดิษฐผ์ลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมท่ีดี ควรมีความเหมาะสมกบัการใชง้าน 

สามารถทาํหนา้ที่ใชส้อยไดต้ามวตัถุประสงค ์เช่นโทรศพัทมื์อถือ จะตอ้งสะดวกในการพกพา 

ตลอดจนฟังเสียงชดัเจน เพราะหนา้ที่ของโทรศพัทค์ือ ใชส้าํหรับติดต่อส่ือสารทางเสียง 

               2.  ความปลอดภยั (Safety) 

                      ส่ิงประดิษฐผ์ลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมท่ีดี ควรมีความปลอดภยัต่อผูใ้ช ้           

นกัออกแบบจึงตอ้งคาํนึงถึงการใชเ้ทคโนโลยทีี่เหมาะสมในการสร้างส่ิงประดิษฐ ์ระบบกลไก 

ระบบไฟฟ้า วสัดุและอุปกรณ์ที่เลือกใช ้ตอ้งปลอดภยัและไม่ทาํใหเ้กิดอนัตรายต่อผูใ้ช ้

              3.  ความแขง็แรง ทนทาน (Durability) 

                ส่ิงประดิษฐผ์ลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมท่ีดี ตอ้งมีความแขง็แรง ทนทานโดย

ภาพรวม เช่น ระบบกลไก ระบบไฟฟ้า รวมถึงวสัดุและอุปกรณ์ท่ีใชต้อ้งมีคุณภาพเหมาะสมกบั

หนา้ที่ใชส้อย มีความแข็งแรง ทนทานต่อสภาพแวดลอ้ม บาํรุงรักษาง่าย 

              4.  ความประหยดั (Economic) 

                      ในการประดิษฐผ์ลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมท่ีดี ผูอ้อกแบบควรพจิารณา                

ดา้นเศรษฐศาสตร์  กล่าวคือ ควรเลือกใชว้สัดุในทอ้งถ่ิน ราคาประหยดั สามารถใชว้สัดุอ่ืนทดแทน

ได ้สามารถถอดประกอบไดง้่าย 
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              5. วสัดุ (Material) 

                     ในการออกแบบส่ิงประดิษฐผ์ลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมที่ดี นกัออกแบบ                

ควรเลือกใชว้สัดุที่เหมาะสมกบัการใชง้าน มีความทนทานและราคาประหยดั มีความสวยงาม                 

ในตวัเอง เช่น ทองแดง เหล็ก ทองเหลือง สแตนเลส อะลูมิเนียม ไม ้พลาสติก แต่ละชนิดจะมีความ

สวยงามที่เหมาะสมกบัการใชง้าน  

                             6.  โครงสร้าง (Construction) 

                ในการออกแบบส่ิงประดิษฐผ์ลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมที่ดี นกัออกแบบ            

ควรพจิารณารูปแบบโครงสร้างที่มีคุณลกัษณะเหมาะสมกบัการใชง้าน ไม่ใหญ่ ไม่เล็ก ไม่หนกั            

ไม่เบา เกินหนา้ที่ใชส้อยปลอดภยัต่อผูใ้ชง้าน สะดวกในการเคล่ือนยา้ย สะดวกในการบาํรุงรักษา 

 5.4  การออกแบบยุคโลกาภิวัตน์ 

        ในปัจจุบนัมีการนาํโปรแกรมกราฟฟิกต่างๆ มาช่วยในการออกแบบ ไดแ้ก่  

Illustrator, Photoshop นอกจากนั้นอาจจะใชโ้ปรแกรมออกแบบจากเวป็อ่ืนๆ มาเสริม เช่น 

Macromedia Dreamweaver, Netobject Fusion เป็นตน้ จึงทาํให้เราสามารถผลิตผลงานไดเ้ร็วขึ้น  

ดีขึ้นและน่าสนใจมากกวา่เดิม (มงคล  ใจกระจ่าง, 2552, หนา้ 27)                               

                 5.5  การประเมินคุณลักษณะที่ดีของส่ิงประดิษฐ์ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

                        กาํจร  บุญอุดม (2553, หนา้ 25) กล่าววา่ในการออกแบบผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม 

ขั้นสุดทา้ยจาํตอ้งมีการประเมินคุณลกัษณะของผลิตภณัฑท์ี่ออกแบบนั้นดว้ย  แนวทางการประเมิน

ที่นิยมใชก้นันั้นขึ้นอยูก่บัวตัถุประสงคใ์นการผลิตเป็นสาํคญั โดยมีองคป์ระกอบอ่ืนเป็นเกณฑ ์               

การประเมิน ดงัน้ี 

                              1.  ความเหมาะสมของรูปแบบ โครงสร้างผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม 

                              2.  ความเหมาะสมของวสัดุที่ใช ้ประหยดั ปลอดภยั  

                              3.  ความเหมาะสมของเทคโนโลยทีี่ใช ้

                              4.  ความคิดริเร่ิม สร้างสรรค ์

                              5.  ความประณีต สวยงาม 

                              6.  ประโยชน์ใชส้อย 

   เกณฑก์ารใหค้ะแนน แบ่งออกเป็น  5  ระดบั  ดงัน้ี 

       A  =  ดีมาก   B  =  ดี  C  =  ปานกลาง  D  =  ควรปรับปรุง  E  =  ตอ้งแกไ้ข 

                  ช่วงคะแนนการประเมินคุณลกัษณะของส่ิงประดิษฐผ์ลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม 

         5 ดีมาก   90 – 100  =   A 

       4 ดี    75 – 89    = B 
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       3 ปานกลาง  50 – 70    = C 

       2 ควรปรับปรุง 37 – 49    = D 

       1 ตอ้งแกไ้ข  25 – 36    = E 

 

6.  แนวคดิ ทฤษฎทีีเ่กีย่วข้องกบัประสิทธิภาพ 

              6.1 ความหมายของประสิทธิภาพ 

                    มีนกัวชิาการไดใ้หค้วามหมายดงัน้ี          

                     ประสิทธิภาพ หมายถึง ความสามารถท่ีทาํใหเ้กิดผลในการทาํงาน (พจนานุกรม

ฉบบัราชบณัฑิตยสถาน พ.ศ. 2542 (2546, หนา้ 667) 

   เอลมอร์ ปีเตอร์สนั และอีกลอส วนีอร์พลอแมน (Peterson & Plawmam, 1953, 

p. 433, อา้งถึงในวชัรินทร์  ขวญัพะงนั, 2552, หนา้ 65) กล่าววา่ประสิทธิภาพสูงสุดในการ

บริหารงานทางธุรกิจ หมายถึง ความสามารถในการผลิตสินคา้หรือบริการในปริมาณและคุณภาพ           

ที่เหมาะสมและตน้ทุนนอ้ยที่สุด โดยคาํนึงถึงองคป์ระกอบ 5 ประการ คือ ตน้ทุน (Cost) คุณภาพ 

(Quality) ปริมาณ (Quantity) เวลา (Time) วธีิการ (Method) ในการผลิต  

   จอห์น ดี. มิลเล็ท (Millet, 1954, p. 45, อา้งถึงในดรุณี  ภู่คง, 2553, หนา้ 28)  

ไดใ้หนิ้ยามวา่ ประสิทธิภาพหมายถึงผลการปฏิบติังานที่ทาํใหเ้กิดความพงึพอใจและไดรั้บผลกาํไร

จากการปฏิบติังานนั้นโดยพจิารณาจาก 

   1.  การใหบ้ริการอยา่งเท่าเทียมกนั (Equitable Service) 

   2.  การใหบ้ริการอยา่งรวดเร็วทนัเวลา (Timely Service) 

   3.  การใหบ้ริการอยา่งเพียงพอ (Ample Service) 

   4.  การใหบ้ริการอยา่งต่อเน่ือง (Continuous Service) 

   5.  การใหบ้ริการอยา่งกา้วหนา้ (Progression  Service) 

 กล่าวโดยสรุปไดว้า่ประสิทธิภาพหมายถึง ผลการปฏิบติังานที่ไดมี้ความคุม้ค่า และ 

สนองต่อความพงึพอใจ 

6.2  หลักเกณฑ์การประเมินประสิทธิภาพ 

  นวลนอ้ย  บุญวงษ ์ (2539, หนา้ 187-192, อา้งถึงใน นิมิตร์  ลาํสกุล, 2551, หนา้ 18-21)  

ไดก้ล่าวถึงหลกัเกณฑก์ารประเมินประสิทธิภาพของผลิตภณัฑว์า่  ควรประกอบดว้ยหวัขอ้หลกั 

ดงัต่อไปน้ี 
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1.  หลกัเกณฑท์างดา้นการออกแบบ (Design Aspect) 

1.1 ประโยชน์ใชส้อยทางกายภาพ (Rractical Funcition) 

1.1.1  ความสะดวกง่ายดายในการใชง้าน 

1.1.2  ความเหมาะสมถูกตอ้งตามสรีระของผูใ้ช ้

1.1.3  ความปลอดภยั 

1.1.4  การบาํรุงรักษา 

1.1.5  ความแขง็แรงทนทาน 

1.2 ความงาม (Aesthetic Functioin) 

1.2.1  ความงามจากการจดัองคป์ระกอบ 

1.2.2  ความงามอยา่งเหมาะสมกบัประเภทของงานออกแบบ 

1.2.3  ความมีคุณค่า  มีราคา 

1.2.4  ความมีเอกลกัษณ์ที่น่าสนใจ 

2. หลกัเกณฑท์างดา้นการผลิต (Production Aspect) 

2.1 วสัดุ (Material) 

2.1.1  การเลือกใชว้สัดุท่ีมีราคาเหมาะสม 

2.1.2  การเลือกใชว้สัดุที่มีในทอ้งตลาด 

2.1.3  การเลือกใชว้สัดุท่ีมีคุณสมบติัเหมาะสมกบัการใชง้าน 

2.1.4  กรรมวิธีการผลิต (Process) 

2.1.5  จาํนวนขั้นตอนและความซบัซอ้นทางการผลิต 

2.1.6  ระดบัของเทคโนโลยทีางการผลิต 

2.1.7  ชนิดของอุปกรณ์  เคร่ืองจกัรพิเศษเพือ่การผลิต 

3.  หลกัเกณฑท์างดา้นการตลาด (Marketing Aspect) 

3.1 ราคาและลกัษณะตรงตามความตอ้งการของกลุ่มเป้าหมาย 

3.2 การส่ือใหเ้กิดความมัน่ใจในตวัสินคา้ 

3.3 การแสดงภาพพจน์และความน่าเช่ือถือของผูผ้ลิต 

3.4 การคาํนึงถึงปัญหาต่อสภาพแวดลอ้ม 
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7.  แนวคดิ ทฤษฎทีีเ่กีย่วข้องกบัการถ่ายทอดเทคโนโลย ี

 7.1  ความหมายของการถ่ายทอดเทคโนโลย ี

  ความหมายการถ่ายทอดเทคโนโลย ีหมายถึง การแลกเปล่ียนข่าวสารระหวา่ง              

ผูส่้งสารและผูรั้บสาร โดยใชส่ื้อหรือช่องทางต่างๆ เพือ่มุ่งหมายโนม้นา้วใจใหเ้กิดผลในดา้น              

การรับรู้ การเปล่ียนทศันคติ การแลกเปล่ียนพฤติกรรมอยา่งใดอยา่งหน่ึงหรือหลายอยา่ง การถ่ายทอด

เทคโนโลย ีแบ่งออกได ้3 ระดบั คือ 

   1.  การถ่ายทอดเป็นรายบุคคล (Individual Contracts) 

   2.  การถ่ายทอดใหก้บักลุ่ม (Group Contracts) 

   3.  การถ่ายทอดเทคโนโลยใีหก้บัมวลชน  (Mass Contracts) 

 7.2  ความสําคญัของการถ่ายทอดเทคโนโลย ี

                      อายวุฒัน์  สวา่งผล (2554, หนา้ 1) กล่าวถึงความสาํคญัของการถ่ายทอดเทคโนโลยวีา่ 

การถ่ายทอดเทคโนโลยใีหมี้ประสิทธิภาพนั้น จาํเป็นตอ้งอาศยัการถ่ายทอดขอ้มูลขา่วสารและ

วธีิการที่เหมาะสมผา่นส่ือต่างๆ เผยแพร่ไปสู่ประชาชน เพือ่กระตุน้ใหป้ระชาชนเกิดความ

กระตือรือร้น และสามารถนาํความรู้ที่ไดรั้บไปปฏิบติัไดจ้ริง เพือ่จะไดป้ระยกุตเ์อาวธีิการและ               

ส่ือต่างๆ ที่เหมาะสมมาใชถ่้ายทอดความรู้                   

 7.3  ประเภทของส่ือที่ใช้ในการถ่ายทอดเทคโนโลยี 

  จาํแนกได ้เป็น  4 ประเภท ดงัน้ี 

   1. ตามประสบการณ์ต่างๆ ที่รับรู้ (จากแนวความคิดของ Edgar Dale)   

    1.1 ประสบการณ์จากสญัลกัษณ์ (Symbolic Experience) ส่ือเหล่าน้ีมีคาํพดู  

สญัลกัษณ์ เช่น ตวัหนงัสือ ในหนงัสือพมิพต์่างๆ เป็นตน้ มกัเป็นนามธรรมสูง อาจเขา้ใจ

คลาดเคล่ือนไดง้่ายเพราะมิไดเ้ห็นรูปจริง (แต่เป็นสญัลกัษณ์) เท่านั้น 

    1.2 ประสบการณ์จากการเห็น/สงัเกตไดจ้ริงแต่ยน่ยอ่ส่วน (Laconic  

Experience) เช่น ภาพน่ิง ภาพยนตร์ โทรทศัน์ วีดิทศัน์ นิทรรศการ การสาธิต ฯลฯ ซ่ึงมกัไดเ้ห็น

ของจริงที่ยอ่ส่วนมาใหดู้ 

    1.3 ประสบการณ์ตรง (Direct Experience) เช่น ประสบการณ์จากการจดัเป็น

เร่ืองเป็นละคร (ประสบการณ์นาฎการ) หรือบทบาทสมมุติ (Role Playing) หรือประสบการณ์

จาํลองแบบ (Contrived  Experience)  เช่น การฝึกบินในหอ้งจาํลอง มิใชก้ารบินจริง ต่อมาเม่ือมีการ

ชาํนาญมากขึ้นจึงฝึกบินจริง เป็นตน้ 
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   2. ตามวธีิรับข่าวสารจากบุคคลหรือไม่ใชจ้ากบุคคล 

    2.1 รับข่าวสารจากบุคคล คือ ใชบุ้คคลเป็นผูพ้ดู ผูเ้สนอแนะต่อผูรั้บข่าวสาร 

    2.2 รับข่าวสารจากส่ือที่มิใชบุ้คคล ส่วนใหญ่จากส่ือมวลชน เช่น ฟังจาก

วทิย ุ ฟังจากโทรทศัน์ อ่านจากหนงัสือพมิพ ์ฯลฯ กรณีต่างๆ ขา้งตน้การมีขอ้มูลป้องกนักลบัจะทาํ

ใหช้า้หรือลาํบากมากขึ้น 

   3. ตามวตัถุประสงคห์รือความมุ่งหมาย 

    3.1 มุ่งที่จะใหข้่าวสาร (Information) เช่น การบอกกล่าววา่มีส่ิงใดเกิดขึ้น  

เกิดขึ้นที่ไหน 

    3.2 มุ่งที่จะจูงใจ (Motivation) เช่น จูงใจใหข้่าวสาร ใหก้ลวั ใหเ้ห็นความ

น่ารักดงัเช่น มีการทาํโปสเตอร์ภาพสีจาํนวนมากเนน้ท่ีจะจูงใจให้สงสยั (Motivational Poster)   

    3.3 มุ่งที่จะบอกวธีิปฏิบติั (Instruction) เช่น จะทาํอาหารชนิดใดชนิดหน่ึง           

มีวธีิทาํอยา่งไร ก็ใชเ้อกสารคาํแนะนาํ หรือพมิพแ์ผน่ปลิวบอก  

   4. ตามประสบการณ์การรับรู้สาํคญั 3 ชนิด คือการเห็น ไดย้นิ ไดส้มัผสั                     

(ทาํกิจกรรม) ประสบการณ์การเรียนรู้ มี 10 ขั้นตอน คือ 

    4.1 ประสบการณ์ตรง (Direct Purposeful Experience) ประสบการณ์ที่อยู ่

ล่างสุดของกรวยมีลกัษณะเป็นรูปธรรมมากที่สุด  เน่ืองจากเป็นประสบการณ์แรกสุดที่เป็นพื้นฐาน 

ของการเรียนรู้เป็นความรู้สึกและการรับรู้เก่ียวกบัส่ิงต่างๆ ที่มีอยูร่อบตวัเราในโลก เราจะสร้างขอ้มูล 

ที่มีความหมายและความคิดขึ้นโดยผา่นการเห็น การไดย้นิ การไดก้ลิ่น ความรู้สึกหรือการล้ิมรส 

และการมีส่วนร่วมในการกระทาํโดยตวัอยา่งการเรียนในลกัษณะน้ีก็โดยการเรียนรู้จากการปฏิบติัจริงๆ 

    4.2 ประสบการณ์จาํลอง (Contrived Experience) เป็นประสบการณ์ซ่ึงได้

จากหุ่นจาํลอง (Model) และหุ่นแสดงการทาํงาน (Mock Ups) ซ่ึงเป็นเคร่ืองช่วยใหเ้ราสามารถ

เอาชนะขอ้จาํกดัของประสบการณ์ตรงได ้ช่วยใหเ้ราสามารถศึกษาส่ิงท่ีไม่สามารถจะนาํมาศึกษา

โดยตรงได ้เช่น เป็นส่ิงที่ใหญ่หรือเล็กเกินไป หรือเม่ือส่ิงที่น่าสนใจจะศึกษา มีความซบัซอ้น 

ยุง่ยาก หรืออยูภ่ายใน ซ่ึงมองเห็นไดย้าก การใชหุ่้นที่แสดงการทาํงานได ้(Mock Ups) ทาํใหส้ะดวก

ในการเรียนรู้อยา่งมาก 

    4.3 ประสบการณ์นาฎการ (Dramatized Experiences) การมีส่วนร่วมในการ 

แสดงจะทาํใหไ้ดรั้บประสบการณ์ที่เก่ียวกบัความคิด และเหตุการณ์  ซ่ึงเราไม่สามารถจะพบได้

โดยตรง ถึงแมว้า่จะไม่ใชส่ิ้งที่เป็นจริง แต่การแสดงนาฏการจะทาํใหข้อ้มูลขา่วสารมีความหมาย

มากขึ้น เช่น การแสดงละคร การสวมบทบาท (Role Playing) จะทาํใหบุ้คคลสามารถเขา้ใจและ 

เห็นอกเห็นใจผูอ่ื้น  
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    4.4 การสาธิต (Demonstrations) การสาธิตเป็นการอธิบายขอ้เทจ็จริง (Fact)  

ความคิด (Idea) หรือกระบวนการ (Process) ออกใหเ้ห็นดว้ยการแสดงให้เห็นจริงๆ ผูส้าธิตอาจจะ

อธิบายประกอบการสาธิต ผูเ้รียนรับรู้ดว้ยการสงัเกต และอาจจะมีกิจกรรมติดตามผลอยา่งอ่ืน

ตามมาดว้ย เช่น การอภิปราย หรือการฝึกปฏิบติัทั้งน้ีขึ้นอยูก่บัวตัถุประสงคข์องผูส้าธิต 

    4.5 การศึกษานอกสถานที่ (Stud Trips) เป็นการจดัประสบการณ์ในรูปของ

การไปดูงาน ทศันศึกษาไปสถานที่จริง ทาํใหก้ารเรียนรู้สมบูรณ์ขึ้น ประสบการณ์เกิดจาก                     

การสงัเกตส่ิงที่ไดไ้ปพบเห็น ช่วยใหเ้กิดความคิดใหม่ๆ ซ่ึงอาจจะนาํมาเป็นแบบอยา่งหรือมองเห็น

ขอ้บกพร่องของตน ที่จะนาํไปสู่การปรับปรุงแกไ้ขต่อไป 

    4.6 นิทรรศการ (Exhibits) อาจเป็นการจดัแสดงขนาดเล็กๆ ซ่ึงเรียกวา่ 

Display  หรือบางทีอาจเป็นชุดของภาพถ่ายหรือภาพถ่ายประกอบหุ่นจาํลอง แผนภูมิ หรือโปสเตอร์ 

มีการฉายภาพยนตร์ประกอบ  หรืออาจประกอบไปดว้ยวสัดุท่ีเปิดโอกาสใหผู้ดู้มีส่วนร่วมรับรู้ 

สมัผสักบัส่ิงของที่จดัเตรียมไวไ้ด ้ 

    4.7 โทรทศัน์และภาพยนตร์ (Television and Motion Pictures) ส่ือประเภท 

โทรทศัน์และภาพยนตร์ ไดจ้ดัเขา้ไวใ้นระดบัใกลเ้คียงกนัเน่ืองจากเป็นส่ือประเภทเสียงและภาพ 

เคล่ือนไหว เช่นเดียวกนัแต่ที่เขาจดัในโทรทศัน์เป็นส่ือที่ใหป้ระสบการณ์รูปธรรมมากกวา่นั้น  

เน่ืองจากโทรทศัน์สามารถกระจายขอ้มูลขา่วสาร จากเหตุการณ์จริงเป็นรายการสดไดท้นัที  

โดยผา่นการแพร่ภาพทางดาวเทียมและสถานีซ่ึงเป็นส่ิงที่ภาพยนตร์ทาํไม่ได ้โทรทศัน์จึงจดัเป็นส่ือ

ที่ใหป้ระสบการณ์รูปธรรมมากกวา่ อยา่งไรก็ตามส่ือทั้งสองชนิดน้ีก็ใหป้ระสบการณ์เพยีงการเห็น

และการไดย้นิเท่านั้น ไม่สามารถรับรู้ดว้ยวิธีอ่ืนได ้

    4.8 ภาพน่ิงและการบนัทึกเสียง (Recording, Radio, Still Pilchards) เป็นส่ือ

ที่ขอ้มูลข่าวสารส่งผา่นไปยงับุคคลที่อ่านหนงัสือไม่ออกได ้เป็นส่ือที่ใชเ้ป็นรายบุคคลหรือเป็นกลุ่ม 

ก็ได ้เม่ือนาํมาใชใ้นหอ้งเรียนบางคร้ังตอ้งใชเ้คร่ืองมืออยา่งอ่ืนมาประกอบ ดว้ย ไดแ้ก่ เคร่ืองฉาย

สไลด ์เคร่ืองฉายโอเวอร์เฮด ระบบเคร่ืองเสียงและการกระจายเสีย ภาพวาด ภาพถ่าย วทิยแุละ 

การบนัทึกเสียงเหล่าน้ีใหป้ระสบการณ์ มีลกัษณะเป็นนามธรรมมากกวา่ส่ือ  

    4.9 ทศัน์สญัลกัษณ์ (Visual Symbols) ในขั้นน้ีจะมีความเป็นธรรม                 

สูงขึ้นมากคอื ส่ือประเภทแผนภูมิ กราฟ แผนที่และแผนภาพ จาํเป็นตอ้งอาศยัความเขา้ใจ                

ในสญัลกัษณ์บางอยา่งเสียก่อนเช่น ผูท้ี่อ่านแผนที่ไดจ้ะตอ้งเขา้ใจสญัลกัษณ์ทางภูมิศาสตร์ที่แสดง

แม่นํ้ า ภูขา เสน้แสดงระดบั Contour Lines เป็นตน้ 

    4.10 วจนสญัลกัษณ์ (Verbal Symbols) เป็นส่ือประเภทที่มีความเป็น

นามธรรมสูงสุด ไดแ้ก่ คาํที่อยูใ่นรูปของภาพการพดูและภาพการเขียน สูตรต่างๆ ทางคณิตศาสตร์  
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เน่ืองจากสญัลกัษณ์และความหมายนั้นไม่ไดมี้ส่วนท่ีเหมือนกนัเลยจึงใหท้าํเขา้ใจไดย้าก จะตอ้ง

อาศยัทกัษะความชาํนาญในการใชค้าํ หรือสญัลกัษณ์ในภาษาเป็นพื้นฐาน 

 

8.  แนวคดิ ทฤษฎทีีเ่กีย่วข้องกบัความพงึพอใจ 

 8.1  ความหมายของความพึงพอใจ 

 พจนานุกรมฉบบัราชบณัฑิตยสถาน  พ.ศ.2546  (2546, หนา้  289)  กล่าววา่  “พงึ”  

เป็นคาํช่วยกริยาอ่ืน  หมายความวา่  “ควร” เช่น พงึใจ หมายความวา่ พอใจ ชอบใจ และคาํวา่  “พอ”  

หมายความวา่  เท่าที่ตอ้งการ เตม็ความตอ้งการ  ถูก  ชอบ เม่ือนาํคาํสองคาํมาผสมกนั “พงึพอใจ”  

จะหมายถึง  ชอบใจ  ถูกใจตามที่ตอ้งการ 

 กาญจนา  อรุณสอนศรี (2546, หนา้ 63)  กล่าววา่  ความพงึพอใจของมนุษยเ์ป็นการ

แสดงออกทางพฤติกรรมที่เป็นนามธรรม  ไม่สามารถมองเห็นเป็นรูปร่างได ้ การที่เราจะทราบวา่

บุคคลมีความพงึพอใจหรือไม่  สามารถสงัเกตโดยการแสดงออกที่ค่อนขา้งสลบัซบัซอ้นและตอ้งมี

ส่ิงเร้าที่ตรงต่อความตอ้งการของบุคคล  จึงจะทาํใหบุ้คคลเกิดความพงึพอใจ  ดงันั้นการสร้างส่ิงเร้า

จึงเป็นแรงจูงใจของบุคคลนั้นใหเ้กิดความพงึพอใจในงานนั้น 

  อุทยัพรรณ  สุดใจ (2545, หนา้ 7) ไดใ้หค้วามหมายความพงึพอใจไวว้า่ ความพงึ

พอใจ หมายถึง ความรู้สึกหรือทศันคติของบุคคลที่มีต่อส่ิงใดส่ิงหน่ึงโดยอาจจะเป็นไปในเชิง

ประเมินค่าความรู้สึกหรือทศันคติต่อส่ิงหน่ึงส่ิงใดนั้นเป็นไปในทางบวกหรือทางลบ   

  วธิวดี  หล่อตระกูล  (2545, หนา้ 7) ไดก้ล่าวถึงความพงึพอใจวา่หมายถึงความรู้สึก

หรือทศันคติของบุคคลที่มีตอ่ส่ิงใดส่ิงหน่ึง โดยอาจจะเป็นไปในเชิงประเมินค่าวา่ความรู้สึกหรือ

ทศันคติต่อส่ิงหน่ึงส่ิงใดนั้น เป็นไปในทางบวกหรือทางลบ    

  สุขใจ  รัตนบรรณสกุล (2548, หนา้ 24) กล่าววา่ ความพงึพอใจ หมายถึง ความรู้สึก

หรือเจตคติของบุคคลที่มีต่อส่ิงที่เขาทาํอยู ่เกิดจากการไดรั้บการตอบสนองความตอ้งการทางดา้น

วตัถุและจิตใจถา้บุคคลใดมีความพงึพอใจมากก็จะกระตือรือร้นเตม็ใจปฏิบติังานและทาํงาน           

ดว้ยความอุตสาหพยายาม แต่ในทางตรงขา้ม ถา้บุคคลไม่เกิดความพงึพอใจสภาวะการทาํงาน             

อยา่งกระตือรือร้นหรืออุตสาหะยอ่มลดลง 

  วธิวดี  หล่อตระกูล (2545, หนา้ 7)  ไดก้ล่าวถึงความพงึพอใจวา่  หมายถึง 

ความรู้สึกหรือทศันคติของบุคคลทีมี่ต่อส่ิงใดส่ิงหน่ึง โดยอาจจะเป็นไปในเชิงประเมินค่าวา่

ความรู้สึกหรือทศันคติต่อส่ิงหน่ึงส่ิงใดนั้น เป็นไปในทางบวกหรือทางลบ   
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  รัตนา  บูรพากุล (2545, หนา้ 71) ไดก้ล่าวถึงความพงึพอใจวา่ หมายถึงความรู้สึก 

รักชอบ  ยนิดี เตม็ใจ หรือมีเจตคติที่ดีของบุคคลต่อส่ิงใดส่ิงหน่ึง ความพงึพอใจจะเกิดขึ้น เม่ือไดรั้บ

ผลตอบสนองความตอ้งการทั้งดา้นวตัถุและดา้นจิตใจ ความพงึพอใจเป็นเร่ืองเก่ียวกบัอารมณ์  

ความรู้สึก และทศันะของบุคคลอนัเน่ืองมาจากส่ิงเร้าและส่ิงจูงใจ ซ่ึงจะปรากฏออกมาทาง

พฤติกรรม โดยเป็นองคป์ระกอบที่สาํคญัในการทาํกิจกรรมต่างๆ ของบุคคล 

 กล่าวโดยสรุปไดว้า่ความพงึพอใจ (Satisfaction)  หมายถึง  ความรู้สึกของบุคคลที่มี

ความสุข  ความอ่ิมเอมใจของบุคคลทีมี่ต่อเร่ืองใดเร่ืองหน่ึง  ซ่ึงจะเก่ียวขอ้งสมัพนัธก์บัทศันคติซ่ึง

เป็นไปไดท้ั้งทางบวกและทางลบ  เม่ือไดรั้บการตอบสนองต่อความตอ้งการหรือไดรั้บส่ิงตอบแทน

ตามที่คาดหวงัไว ้ ความพงึพอใจจึงเป็นทศันคติท่ีเป็นนามธรรม  ไม่สามารถมองเห็นเป็นรูปร่างได ้ 

การที่จะทราบวา่บุคคลใดมีความพงึพอใจมากนอ้ยเพยีงใด  สามารถสงัเกตไดจ้ากการแสดงออกทาง

กริยาอาการ  การแสดงความคิดเห็นที่ตรงกบัความรู้สึกที่แทจ้ริง 

 8.2  การวัดความพงึพอใจ 

  ภนิดา  ชยัปัญญา (2541, หนา้ 13)  กล่าววา่  การวดัความพงึพอใจนั้นสามารถทาํได้

หลายวธีิดงัต่อไปน้ี 

               1. การใชแ้บบสอบถาม  เพือ่ตอ้งการทราบความคิดเห็น  ซ่ึงสามารถกระทาํ 

ไดใ้นลกัษณะกาํหนดคาํตอบใหเ้ลือกหรือตอบคาํถามอิสระ  คาํถามดงักล่าวอาจถามความพงึพอใจ

ในดา้นต่างๆ  

   2.  การสมัภาษณ์  เป็นวธีิการวดัความพงึพอใจทางตรง  ซ่ึงตอ้งอาศยัเทคนิคและ

วธีิการที่ดี  จะไดข้อ้มูลที่เป็นจริง 

   3.  การสงัเกต  เป็นวิธีวดัความพงึพอใจโดยการสังเกตพฤติกรรมของบุคคล

เป้าหมาย  ไม่วา่จะแสดงออกจากการพดูจา  กริยา  ท่าทาง  วธีิน้ีตอ้งอาศยัการกระทาํอยา่งจริงจงั  

และสงัเกตอยา่งมีระเบียบแบบแผน 

  ศรีรัช  เกตุเมือง (2537, หนา้ 58)  กล่าววา่  มาตรฐานวดัความพงึพอใจ  สามารถ 

กระทาํไดห้ลายวธีิ  ไดแ้ก่การใชแ้บบสอบถาม  โดยผูส้อบถามจะออกแบบสอบถามเพือ่ตอ้งการ

ทราบความคิดเห็น  ซ่ึงสามารถทาํไดใ้นลกัษณะท่ีกาํหนดคาํตอบใหเ้ลือก  หรือตอบคาํถามอิสระ  

คาํถามดงักล่าวอาจถามความพงึพอใจในดา้นต่างๆ เช่น  การบริหาร  การควบคุมงาน  และเง่ือนไข

ต่างๆ การสมัภาษณ์  เป็นวธีิวดัความพงึพอใจทางตรงทางหน่ึง ซ่ึงตอ้งอาศยัเทคนิคและวธีิการที่ดี 

จึงจะทาํใหไ้ดข้อ้มูลที่เป็นจริงไดก้ารสงัเกต  เป็นวธีิการวดัความพงึพอใจโดยสงัเกตพฤติกรรมของ

บุคคลเป้าหมาย  ไม่วา่จะเป็นการแสดงออกจากการพดู  กิริยาท่าทาง  วิธีน้ีจะตอ้งอาศยัการกระทาํ

อยา่งจริงจงั  และการสงัเกตอยา่งมีระเบียบแบบแผน 
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 กล่าวโดยสรุปไดว้า่  การวดัความพงึพอใจสามารถกระทาํไดห้ลายวธีิ  เช่น  การใช้

แบบสอบถาม  โดยผูว้ดัความสนใจจะเป็นผูก้าํหนดแบบสอบถามตามที่ตอ้งการดา้นต่างๆ หรือ        

วดัความพงึพอใจโดยการสมัภาษณ์  ซ่ึงเป็นวิธีการวดัความพงึพอใจโดยตรง  ผูว้ดัความพงึพอใจ

จะตอ้งอาศยัเทคนิคและวธีิการที่ดีจึงจะไดข้อ้มูลที่เป็นจริง  หรือวดัความพงึพอใจโดยการสังเกต

พฤติกรรมการพดูจา  กริยาท่าทางของบุคคลเป้าหมาย  วธีิน้ีผูว้ดัความพงึพอใจจะตอ้งอาศยัการ

กระทาํอยา่งจริงจงั  และสงัเกตอยา่งมีระบบ 

 

9.  งานวจิยัทีเ่กีย่วข้อง 

 9.1 งานวิจัยที่เกีย่วข้องกับความต้องการคุณลักษณะของส่ิงประดิษฐ์  

 ทศพร  นะพะศาลา (ม.ป.ป., บทคดัยอ่)  เคร่ืองกรอดา้ยไฟฟ้าเป็นเคร่ืองทุ่นแรง 

ขนาดเล็ก มีขีดความสามารถในการกรอเสน้ดา้ยเขา้หลอดไดเ้รียบแน่นและสมํ่าเสมอ ความเร็ว       

ในการกรอดา้ยปรับไดต้ามความตอ้งการ เคร่ืองใชง้านง่าย มีขนาดกะทดัรัด นํ้ าหนกัเบา เคล่ือนยา้ย

ไดส้ะดวก วสัดุที่ใชท้าํหาไดต้ามทอ้งถ่ิน โดยใชม้อเตอร์จกัรเยบ็ผา้ขนาด 90-140 วตัต ์ ไฟแรงดนั 

220  โวลท ์50 เฮิทซ์ ใชไ้ฟบา้นทัว่ไป มีสวทิชเ์ปิด – ปิด และควบคุมความเร็วไดต้ามตอ้งการ 

 เกรียงไกร  ธารพรศรี (2554, บทคดัยอ่)  เคร่ืองกรอดา้ยสายสิญจน์                            

เคร่ืองประกอบดว้ย 5 ส่วน คือ ชุดส่งดา้ย ชุดแขนเหวีย่งดา้ย ชุดจบัยดึแกนกรอดา้ย ชุดควบคุม 

และชุดส่งกาํลัง เคร่ืองสามารถตั้งเวลาในการกรอ เพือ่กาํหนดความยาวที่ตอ้งการสามารถกรอดา้ย

สายสิญจน์ความยาว 100 เมตร ได ้133 มว้น/ชัว่โมง  

  ดรุณี  ภู่คง (2553, บทคดัยอ่) ผลการศึกษาวจิยัพบวา่ ความตอ้งการในการพฒันา

คุณลกัษณะเคร่ืองกวนผลไมเ้พือ่ใชใ้นอุตสาหกรรมอาหารแปรรูปโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัมาก

ที่สุด เม่ือพจิารณาเป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นท่ีมีค่าเฉล่ียสูงสุดไดแ้ก่ ดา้นกายภาพของเคร่ืองกวนผลไม้

เพือ่ใชใ้นอุตสาหกรรมอาหาร รองลงมา ดา้นคุณสมบติัของวสัดุของเคร่ืองกวนผลไมเ้พือ่ใชใ้น

อุตสาหกรรมอาหาร และดา้นคุณสมบติัในการดาํเนินงานของเคร่ืองกวนผลไมเ้พือ่ใชใ้น

อุตสาหกรรมอาหาร  สมพงษ ์ สุขอู๊ด (2553, บทคดัยอ่) ผลการศึกษารูปแบบที่เหมาะสมเพือ่พฒันา

เคร่ืองยอ่ยอเนกประสงคข์นาดเล็ก โดยรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด เม่ือพจิารณาเป็นรายดา้น พบวา่ 

ดา้นที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ดา้นวสัดุที่ใชใ้นการสร้างเคร่ืองยอ่ยอเนกประสงคข์นาดเล็ก  รองลงมา

ดา้นความสามารถในการทาํงานของเคร่ืองยอ่ยอเนกประสงคข์นาดเล็ก  และดา้นระบบขบัเคล่ือน

ของเคร่ืองยอ่ยอเนกประสงคข์นาดเล็ก 
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 9.2 งานวิจัยที่เกีย่วข้องกับการออกแบบ 

  อภิสิทธ์ิ  ไล่ศตัรูไกล และคณะ (2547, บทคดัยอ่)  ไดศึ้กษาวจิยัเร่ืองการศึกษา           

การออกแบบหีบห่อจากวสัดุธรรมชาติเพือ่อนุรักษ ์โดยมีวตัถุประสงคก์ารวิจยั เพือ่ศึกษาประเภท

ของการออกแบบหีบห่อจากวสัดุธรรมชาติในภาคใต ้โดยจาํแนกตามลกัษณะทางกายภาพของ

ประเภทอาหาร วสัดุในการทาํหีบห่อ กรรมวธีิการผลิตหีบห่อ การแปรรูปวสัดุธรรมชาติ โครงสร้าง

ของหีบห่อ คุณสมบติัของวสัดุและหีบห่อ  ประโยชน์ใชส้อย การขนส่ง  การบรรจุภณัฑ ์                    

สภาพภูมิอากาศ ระยะเวลาในการเก็บรักษา และกลยทุธท์างการตลาดของหีบห่อ ภายใตบ้ริบท          

ทางสงัคมและวฒันธรรมทอ้งถ่ินทีมี่ผลต่อแนวคดิ รูปแบบของหีบห่อวสัดุธรรมชาติในสังคมไทย  

ผลการวจิยั พบวา่ การใชว้สัดุธรรมชาติในการหีบห่ออาหารของคนในภาคใตมี้มานานและไดสื้บ

ต่อไปยงัรุ่นลูกหลาน โดยมีการเลือกสรรชนิดวสัดุมากมาย ส่วนใหญ่เป็นวสัดุท่ีมีอยูต่ามธรรมชาติ 

ในบริเวณที่ใกลเ้คียงที่พกัอาศยัเป็นหลกั และสามารถเลือกใชส่้วนต่างๆ ของพชืที่นาํมาทาํหีบห่อ

ตามความเหมาะสมกบัประเภทอาหารไดอ้ยา่งลงตวั ส่วนของพชืที่เป็นวสัดุธรรมชาติที่นิยม

นาํมาใชหี้บห่ออาหารในภาคใตด้งักล่าวประกอบดว้ยใบและกาบกลว้ย ใบพอ้ ใบไผ ่ใบจาก ใบคลุม้ 

ใบลาน ใบชิง ใบทงั ใบยางพารา กาบหมาก เป็นตน้ 

  ชูชาติ  พะยอม (2548, บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาการออกแบบและสร้างเคร่ืองผลิต       

เยือ่กระดาษจากตน้หม่อน  รายงานการวจิยัน้ีเสนอผลการออกแบบเคร่ืองตีเยือ่กระดาษ                      

จากตน้หม่อน เคร่ืองตีเยือ่กระดาษสามารถตีเยือ่กระดาษจากตน้หม่อนไดค้ร้ังละประมาณ 25 กก./

คร้ัง และเคร่ืองสามารถทาํงานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ คือ ไดเ้ยือ่ที่สามารถผลิตกระดาษไดรู้ปร่าง      

ที่สวยงาม เหมาะสาํหรับการออกแบบบรรจุภณัฑ ์และสินคา้ OTOP โดยใชค้วามเร็วรอบ 500 รอบ/ 

นาที เวลาการตีเยือ่ 40 นาที ไดข้นาดของเยือ่ คือ ความยาว 9.13 มิลลิเมตร ความกวา้ง 17.21 

ไมโครเมตร และความหนาของผนงัเสน้ใย 6.18 ไมโครเมตร ซ่ึงเคร่ืองตีเยือ่กระดาษจากตน้หม่อน

และอุปกรณ์สาํหรับการสร้างเคร่ืองตียอ่ย สามารถหาวสัดุท่ีใชท้าํไดจ้ากทอ้งถ่ิน และมีตน้ทุน          

การผลิตตํ่า ผลของการผลิตกระดาษจากตน้หม่อน ดว้ยกระบวนการตม้เยือ่ โดยที่ลาํตน้ของ         

ตน้หม่อนเป็นเศษวสัดุเหลือใชจ้ากการเก็บใบหม่อนและทาํลายเพือ่การปลูกตน้หม่อนใหม่                 

ซ่ึงตน้หม่อนก็เป็นที่นิยมปลูกทัว่ไปในประเทศไทย ผลการศึกษาพบวา่ สภาวะที่เหมาะสมของ          

การตม้เยือ่โดยใชโ้ซเดียมไฮดรอกไซด ์ผสมกบันํ้ า ตม้ระยะเวลา 2 ชัว่โมง ที่อุณหภูมิ 95-100 องศา

เซลเซียส และฟอกดว้ยไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด ์นาํเยือ่ที่ไดม้าทาํกระดาษโดยใชเ้ฟรมขนาด           

ความกวา้ง 12 น้ิว X ความยาว 12 น้ิว กระดาษที่ไดมี้คุณสมบติัความหนาเท่ากบั 1.29 มิลลิเมตร 

นํ้ าหนกัมาตรฐานเท่ากบั 201 กรัม ต่อตารางเมตร ซ่ึงไดก้ระดาษมีลกัษณะสวยงาม ผลิตภณัฑ์
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กระดาษจากตน้หม่อน มีศกัยภาพสามารถทาํแผน่กระดาษเพือ่ประโยชน์ที่ควรไดรั้บการทาํวจิยัและ

พฒันาไปสู่กระบวนการผลิตระดบัอุตสาหกรรมขนาดยอ่มเพือ่ประโยชน์แก่ชุมชนต่อไป 

 9.3 งานวิจัยที่เกีย่วข้องกับประสิทธิภาพ 

 เกรียงไกร  ธารพรศรี (2554, บทคดัย่อ)  งานวจิยัเคร่ืองกรอดา้ยสายสิญจน์                  

ที่ประดิษฐข์ึ้นมาเพือ่ช่วยเหลือกลุ่มชุมชน จากการใชค้นในการกรอ 100 เมตร ใชเ้วลานานถึง              

2 นาที หลงัจากที่ไดป้ระดิษฐเ์คร่ืองกรอไดส้ายสิญจน์ขึ้นมาแลว้นาํไปทดลองใหก้บักลุ่มชุมชน   

พบวา่ ใน 100 เมตร ใชเ้วลา 27 วนิาที (จากการคาํนวณ 1 วนิาที เท่ากบั 3.7 เมตร) เร็วกวา่การใช้

แรงงานคนกรอถึง 3-4 เท่า สามารถกรอด้ายสายสิญจน์ความยาว 100 เมตร ได้ 133 ม้วน/

ชั่วโมง  

  ประสิทธ์ิ  แซ่หาญ  และสุรชยั   แซ่ทา้ว (2552, บทคดัยอ่) ไดจ้ดัทาํการสร้างเคร่ือง           

กรอดา้ย  โดยใชม้อเตอร์ขนาด  220 โวลต ์สามารถกรอดา้ยท่ีมีความยาว 100  เมตร  ในเวลา  2  นาที   

 สมพงษ ์ สุขอู๊ด (2552, บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาประสิทธิภาพการใชง้านของเคร่ืองยอ่ย

อเนกประสงคข์นาดเล็ก พบวา่ประสิทธิภาพการใชง้านของเคร่ืองยอ่ยอเนกประสงคข์นาดเล็ก             

มีอตัราการยอ่ยเฉล่ีย  39.08 กิโลกรัม/ชัว่โมง เม่ือทดลองยอ่ยวชัพชืเปรียบเทียบโดยใชแ้รงงานคน

และใชเ้คร่ืองยอ่ยอเนกประสงค ์ คนสามารถยอ่ยวชัพชืไดโ้ดยเฉล่ีย 14.04  กิโลกรัม/ชัว่โมง                

จากการศึกษาประสิทธิภาพในการทาํงานของเคร่ืองยอ่ยอเนกประสงคข์นาดเล็กเม่ือเทียบ                 

การทาํงานแลว้พบวา่เคร่ืองสามารถยอ่ยวชัพชืไดม้ากกวา่คนเป็น 2.8  เท่า    

 บณัฑิต  แกว้คาํ (2553, บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาประสิทธิภาพการใชง้านของเคร่ืองแยก

ดอกตองกงเพือ่เป็นวสัดุทาํไมก้วาด พบวา่ เคร่ืองแยกดอกตองกงของผูว้จิยั มีค่าเฉล่ียอตัราการแยก

ดอกตองกง มากกวา่ของนายสา้ง  แซ่วา่ง อยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติ ที่ระดบั .01 

 9.4 งานวิจัยที่เกีย่วข้องกับการถ่ายทอดเทคโนโลยี 

  กนัต ์ อินทุวงศ ์(2554, บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาการพฒันาคุณคา่ของนวตักรรมเคร่ืองรีด

ใบตองดว้ยรูปแบบการถ่ายทอดเทคโนโลยแีบบมีส่วนร่วมของชุมชน  ผลการวจิยัสรุปไดว้า่                       

โดยภาพรวมการเรียนรู้การถ่ายทอดเทคโนโลยเีพือ่เพิม่มูลค่านวตักรรมของกลุ่มเป้าหมาย จึงตอ้งมี

การกาํหนดวตัถุประสงคห์รือความมุ่งหมายของการพฒันาบุคคลเป้าหมายไวล่้วงหนา้วา่ตอ้งการ

เปล่ียนแปลงพฤติกรรมดา้นใดเช่น ดา้นความรู้ (Knowledge) ทศันคติ (Attitude) หรือ ทกัษะ (Skill) 

หรือ (Behavior) พฤติกรรมทุกๆ ดา้นของบุคคลเป้าหมาย และความคิดสร้างสรรค ์Vision ซ่ึงเรียก

รวมไดว้า่เป็นการถ่ายทอดเทคโนโลยเีพือ่เพิม่มูลค่านวตักรรมใหเ้กิดการเปล่ียนแปลงในพฤติกรรม

เหล่านั้นจดัไดว้า่เป็นลกัษณะหน่ึงซ่ึงสอดคลอ้งกบักระบวนการถ่ายทอดเทคโนโลย ีโดยใช้

กรณีศึกษาของ การจดัการองคค์วามรู้ภาคปฏิบติัชุมชน (KM:CPP) โมเดล  ของ กนัต ์ อินทุวงศ ์ 
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(2553, หนา้ 119-130)  ในรูปแบบของการถ่ายทอดเทคโนโลยเีพือ่เพิม่มูลค่านวตักรรมโดยมีเน้ือหา

การจดักิจกรรมและการจดั  โดยมีการดาํเนินการจดักิจกรรม KM: ภาคปฏิบติัชุมชน  (KM:CPP)  

ขั้นตอนการจดักิจกรรม KM: ภาคปฏิบติัชุมชน โมเดล (KM:CPP) 

 9.5 งานวิจัยที่เกีย่วข้องกับความพึงพอใจ 

    ชะเล  อินเกตุ (2551, บทคดัยอ่)  ไดศึ้กษาความพงึพอใจจากผูใ้ชเ้คร่ืองฉายทึบแสง 

เอนกประสงค ์ผลการวจิยัพบวา่ ความพงึพอใจของผูใ้ชเ้คร่ืองฉายทึบแสงเอนกประสงค ์โดยรวม

อยูใ่นระดบัมากที่สุด เม่ือพจิารณาเป็นรายดา้น พบวา่ดา้นที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ดา้นสภาพ          

การทาํงานและคุณสมบติัในการทาํงานของเคร่ืองฉายเอนกประสงค ์และดา้นที่มีค่าเฉล่ียตํ่าสุด

ไดแ้ก่ ดา้นกายภาพของเคร่ืองฉายทึบแสงเอนกประสงค ์ 

  สมพงษ ์ สุขอู๊ด (2552, บทคดัยอ่)  ไดศึ้กษาความพงึพอใจของผูใ้ชเ้คร่ืองยอ่ย

อเนกประสงคข์นาดเล็ก โดยรวม อยูใ่นระดบัมากที่สุด เม่ือพจิารณาเป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นที่มี

ค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ ดา้นสภาพการทาํงานของเคร่ืองยอ่ยอเนกประสงคข์นาดเล็ก รองลงมา คุณสมบติั

ในการทาํงานของเคร่ืองยอ่ยอเนกประสงคข์นาดเล็กและดา้นกายภาพของเคร่ืองยอ่ยอเนกประสงค์

ขนาดเล็ก  

  กนกพรรณ  แกว้ศรี (2553, บทคดัยอ่) การศึกษาความพงึพอใจของผูใ้ชเ้คร่ืองยอ่ยเศษ

วสัดุจากพชื โดยรวม อยูใ่นระดบัมากที่สุด เม่ือพิจารณาเป็นรายดา้น พบวา่ ดา้นที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด ไดแ้ก่ 

ดา้นคู่มือการใชง้านของเคร่ืองยอ่ยเศษวสัดุจากพืช รองลงมาดา้นการทาํงานของเคร่ือง วสัดุที่ใชใ้น

การสร้างความสามารถการทาํงานของเคร่ือง และดา้นท่ีมีคา่เฉล่ียตํ่าสุดไดแ้ก่ การประกอบและ

ติดตั้งของเคร่ืองยอ่ยเศษวสัดุจากพชื 

 บณัฑิต  แกว้คาํ (2553, บทคดัยอ่) ไดศึ้กษาความพงึพอใจของผูใ้ชเ้คร่ืองแยกดอก

ตองกงเพือ่เป็นวสัดุทาํไมก้วาด พบวา่ ค่าเฉล่ียโดยรวมอยูใ่นระดบัมากที่สุด ดา้นที่มีค่าเฉล่ียสูงสุด 

ไดแ้ก่ ดา้นคู่มือ รองลงมา ดา้นผลผลิต ดา้นปัจจยั และ ดา้นกระบวนการ ตามลาํดบั 
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